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广东广业云硫矿业有限公司 

2020年度环境报告书 

 

概述： 

    2020 年，公司牢固树立“绿水青山就是金山银山”的绿色发展理念，

坚持贯彻“清洁生产，绿色发展”的环境方针，以建设绿色矿山、生态云

硫为统领，以绿色发展为中心，探索矿山绿色开采和硫化工循环经济两条

路径，建设绿色云硫、生态云硫、创新云硫、平安云硫、共享云硫、活力

云硫。2020 年环保投入费用约 3183 万元，处理废水 455.5722 万吨、废

气 95399 万立方米，废水、废气等污染物达标排放，COD 和二氧化硫没有

超总量排放，全年没有发生环境污染事件和环境违法行为，未因环境污染

出现信访、上访事件。公司践行绿色发展理念，全年矿山绿化和环境修复

投入约 185.54 万元，种植树苗 7 万多棵，绿化面积 9.18 万㎡，养护树木

施肥 1800 公斤。 

2020年，公司环保工作主要采取了如下措施：一是践行绿色发展理念，

持续做好矿山绿化、环境生态修复工作；二是提升环保治理能力，重点做

好矿山酸性水回用，矿山雨污分流，控制废水处理成本，完成大坑尾站增

量技改项目等工作；三是加强环保管理工作，确保环境治理设施正常运行，

“三废”处理符合环保要求，污染物达标排放。 

 

1.高层致辞 

1.1 企业开展环境经营的必要性和企业可持续发展重要性 

  2020年公司坚持贯彻“清洁生产，绿色发展”的环境方针，在生产经



 

 2 

营中同时兼顾生产环境保护和资源综合利用，积极开展有效的环境治理，

努力承担企业所应担负的社会责任。公司在生态环境保护方面投入约

185.54万元，以建设绿色矿山、生态云硫，以绿色发展为中心，探索矿山

绿色开采和硫化工循环经济两条路径，建设绿色云硫、生态云硫、创新云

硫、平安云硫、共享云硫、活力云硫；在资源综合利用持续不断革新生产

工艺，不断完善矿产开采、选矿工艺，提高矿产资源回采率和综合回收率，

积极开展尾矿、废渣的综合利用；不断强化污染物的源头治理和全过程防

治，矿山实施清污分流，废水直接利用，推行清洁生产，在提高资源综合

利用率、削减污染、保护环境方面取得了显著的成效。公司采、选回收率

居同行业领先水平，单位产值资源能耗持续下降，污染物达标排放，环境

质量持续改善。 

1.2企业环境方针及发展战略 

环境方针：清洁生产，绿色发展。 

发展战略：依法治理企业，预防控制污染，科技节能降耗，矿化结合，

硫铁并举，持续稳定发展。 

1.3企业开展环境经营的主要途径及目标 

主要途径：以绿色环保矿山管理为核心，以节能减排为主线，积极推

行清洁生产、节能减排和资源综合利用，推广应用节能新技术和新产品，

降低能源消耗，废水部分直接回收利用，降低处理成本，减少的资源消耗

和对环境影响，取得较好的经济效益和环保效益。 

主要目标： 

（1）严格控制污染物排污总量，不超总量排放，废水、废渣、废气

达标排放； 

（2）实施节能降耗，主要产品物耗、能耗达行业领先水平； 



 

 3 

（3）开展资源综合利用，发展循环经济； 

（4）杜绝重特大污染事故，无重大环境投诉。 

1.4实施环保行动的承诺 

  广东广业云硫矿业有限公司一直承诺致力于矿业资源的开发利用与

绿色矿山生态环境保护并重，积极开展有效的生态环境保护活动，保护我

们赖以生存的环境，承担企业所应担负的社会责任。 

1.5致辞人签名：黄新强 

2 企业概况及编制说明  

2.1 企业概况  

  广东广业云硫矿业有限公司（以下简称云硫矿业）是广西粤桂广业控

股股份有限公司（股票代码：000833）全资子公司。公司成立于2011年2

月，注册资本12亿元。公司承继云浮广业硫铁矿集团有限公司硫铁矿开采

等主业，拥有被誉为“东方硫都”的全国最大的硫铁矿山，矿区硫铁矿探

明储量2.08亿吨，平均品位31.04%，储量及品质居世界前列。 

  公司下设办公室、财务部、企业管理部、人力资源部、安全监管部、

环境保护部、设备动力部、生产技术部、党群工作部、纪检审计部、法律

事务部、投资发展部、工会等十三个职能部门；属下单位有采选公司、化

工厂、水电分公司、计量检测中心、销售公司、供应公司和技术开发中心

等七个单位；一个控股公司为云浮联发化工有限公司。 

公司经营范围主要包括露天开采硫铁矿，生产、销售硫精矿、-3mm

矿、硫铁矿烧渣、硫酸和过磷酸钙等，主要产品产能为硫精矿120万吨、

-3mm 矿50万吨、硫酸52万吨、磷肥15万吨、硫铁矿烧渣25.2万吨。 

2.1.1 企业名称、总部所在地、创建时间 

  企业名称：广东广业云硫矿业有限公司；总部所在地：云浮市云城区

高峰街星岩四路51号，创建时间：2011年。 
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2.1.2 企业总资产、销售额或产值、员工人数  

总资产(含联发化工)： 237,991.29万元，工业总产值(含联发化工)：

63,350万元 。 

员工人数：1887人，副主管以上管理人员268人。 

2.1.3 企业所属的行业及规模、主要产品或服务  

企业所属的行业：化学矿采选业。   

规模：硫铁矿采选300万吨/年，硫酸52万吨/年，磷肥15万吨/年。  

主要产品：硫精矿、-3mm 矿、硫酸、硫铁矿烧渣、磷肥。 

2.1.4 企业文化  

2020年公司荣获中国文化管理协会授予的“新时代党建+企业文化先

进单位”荣誉称号，“绿色矿山 生态云态”企业宣传片获得“最美形象之

声优秀代言作品”。 

a.构建积极向上的文化氛围 

开展“传承红色基因，牢记初心使命”党性锤炼活动，积极弘扬主旋

律、传播正能量。坚持做到党建、进度、质量、安全、监督、效果“六位

一体”，切实发挥基层党组织战斗堡垒作用和党员先锋模范作用，发挥群

团工作的优势和作用，为广大员工搭建成长成才平台，形成积极向上的企

业文化氛围。 

b.构建奉公奉献的廉洁文化 

灌输“吃苦吃亏、奉公奉献”选拔干部导向，加强对“关键少数”的

警示教育。坚持抓常、抓细、抓长，着力防范各种隐形变异“四风”问题。

坚持企业领导班子典型案例教育制度，以案为鉴、以案促改。对重点领域、

关键岗位，贯通运用“四种形态”，构建不敢腐、不能腐、不想腐体制机

制。 

c.构建忠诚担当的责任文化 
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开展“统一思想，正视问题，让老矿山焕发新活力”大 

讨论，有计划、按步骤地从基础工作抓起，在理念文化、制度文化、

行为文化、形象文化等层面上相互协调，相互作用，系统推进。通过企业

文化建设，内强素质，外塑形象，增强凝聚力，提高核心竞争力，实现以

文化管理企业，靠文化制胜市场，努力把公司建设成为文化先进、管理科

学、科技领先、诚信规范、形象良好、实力雄厚、竞争力强、效益显著的

现代化硫化工企业。 

企业文化理念体系导航图 
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2.1.5 企业管理框架及相关政策 

云硫矿业的组织结构图如下： 
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云硫矿业积极开展采矿与选矿技术研究，通过积极拓展、拉伸产

品产业链条，增加产品品种和产量，大力发展循环经济，实施节能减

排措施，在管理创新、技术革新、资本运作、资源保有储量、生产发

展规模、硫铁矿产量与资源综合利用水平上谋求新突破，实现公司经

济效益和社会效益同步发展。 

公司紧紧围绕企业的生产经营和项目建设开展科研和技术研发

工作，在资源开发研究与利用、信息与管理技术开发与应用、环保技

术研究与应用，实施“产、学、研”一体化研发战略。 

2.1.6 员工对企业的评价  

  2020年，坚持以习近平生态文明思想为指导，对标对表中央环境

保护督察“回头看”整改要求和省委、省政府工作部署，公司充分发

挥国有企业党组织领导核心和政治核心作用，坚持绿色、创新、共享、

和谐的发展理念，不断加大环保投入和生态治理力度，全力推进“绿

色矿山、生态云硫”建设。严格按照国家法律法规要求处理“三废”，

废水、废气达标排放，尾砂按照规定处置，未发生环境污染事件，未

因环境污染出现信访、上访事件。同时，公司严格按照国家政策落实

好员工的各项福利待遇，劳动用工规范，劳动关系和谐，员工对工作、

生活满意度较高，自豪感较强。  

2.1.7 在报告时限内企业在规模、结构、管理、产权、产品或服务等

方面发生重大变化的情况：无重大变化。 

2.2 编制说明  

     2020年度环境报告书是云硫矿业发布的第七份环境报告书，全

面真实的反映了公司一年来的环境保护信息。 

2.2.1 报告时限 

本报告书的报告时限是2020年1月1日至2020年12月31日。 

2.2.2 郑重承诺 



 

 8 

广东广业云硫矿业有限公司郑重承诺：本报告书披露的信息均真

实、准确、可靠。 

2.2.3 编制依据： 

  《企业环境报告书编制导则》（HJ617-2011）。  

编制人员：张新华、郑东海、赵 颖 

电话：0766-8723317        传真：0766-8828210 

3 环境管理状况  

3.1 环境管理体制及措施  

公司高度重视环境管理工作，建立了完善的环境管理网络。由副

总经理兼任环境管理者代表，下设环境保护部负责公司环境管理工

作，目前公司拥有专职环境管理人员16名。  

云硫矿业的环境管理机构为环境保护部，共有2名环境管理人员，

负责公司各项环保工作，建设项目环境影响评价、“三同时”竣工验

收、环境污染事故的处理、属下各单位和控股公司污染源监督管理等

工作。 

3.1.1 环境管理体系组织机构图  
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3.1.2 企业环境管理体制和管理制度 

为建立健全现代企业环保管理制度，明确各级环保责任，使各项

工作进一步规范化、制度化，促进清洁生产，提高企业经济效益和社

会效益。公司制定有《广东广业云硫矿业有限公司环境保护管理制

度》、《环境管理手册》、《环境管理程序文件》、《清洁生产管理制度》、

《 广 东 广 业 云 硫 矿 业 有 限 公 司 企 业 标 准 环 保 工 作 标 准 》

（Q/YLKY-HB400-2018）等比较完善的环境管理制度。 

3.1.3 环境管理体系认证、清洁生产、绿色矿山 

公司通过了 ISO14001环境管理体系认证，有完善的质量管理制

度，并在管理中严格执行，高效运行，有效促进环境保护科学化、制

度化、规范化。2021年2月1日，公司通过 ISO14001环境管理体系现场

再认证审核，获得管理体系证书。  
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为贯彻《中华人共和国清洁生产促进法》，公司根据云浮市工业

和信息化局要求，积极主动开展新一轮自愿性清洁生产审核工作，

2019年12月份通过了广东省循环经济和资源综合利用协会组织的清

洁生产审核评估验收，广东广业云硫矿业有限公司被评为云浮市清洁

生产企业，有效期5年。证书如下图： 

 

 

 

  公司大力推进清洁生产，2015年11月13日化工厂通过云浮市环保

局组织第二轮强制性清洁生产审核验收（云环函〔2015〕194号）。 

积极贯彻落实《国土资源部关于贯彻落实全国矿产资源规划发展

绿色矿业建设绿色矿山工作的指导意见》，开展绿色矿山建设，2015

年通过验收，云浮硫铁矿成为国家级绿色矿山。2018年获得“广东省

绿色矿山”称号。 
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  2019年公司矿山复绿治理成功入选广东首届国土空间生态修复

“十大范例”候选名单。 

3.1.4 环保教育及培训 

  为了提高公司全体员工环保意识，增加环保法规观念，规范员

工环境行为，防范环境污染犯罪，公司下达2020年环保培训计划的通

知，各单位按自己生产实际情况，按计划执行。 

表3.1.4  相关培训情况表 

序

号 
培训时间 培训内容 培训形式和要求 

培训单位和

人员 

1 2020年 

《危险废物法律法规和标准规

范》摘录、《广东广业云硫矿业有

限公司尾矿库突发环境事件应急

预案》、《云浮市生态环境局云城

分局约谈高峰街道赤黎大窝山排

污企业》、《广东省环境保护条例》

法律责任明细、《中华人民共和国

固体废物污染环境防治法》新旧

罚则对比、《中华人民共和国环境

保护法》法律责任明细、关于办

理环境污染刑事案件适用法律若

干问题的解释、广东省企业事业

单位突发环境事件应急预案编制

指南（试行） 

1.培训形式：培训班、环保

例会、自学、班前会等形式。 

2.要求：废水、废气治理岗

位管理人员、操作工采用试

卷考试，成绩登记造册，建

立培训档案。 

3.每季度末，将培训结果报

公司环境保护部。 

由各二级单

位自行培

训，参加人

员为全体员

工。 

3.2 环境信息公开及交流  

3.2.1 环境信息公开  
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  2020 年，公司在云硫集团网建立广东广业云硫矿业有限公司环

境信息公开网（网址：http://121.46.31.211/env.php），公开内容

主要有企业基础信息、排污信息、防治污染设施的建设和运行情况、

建设项目环境影响评价及其他环境保护行政许可情况、突发环境事件

应急预案、广东广业云硫矿业有限公司环境自行监测方案（2020 年）、

公司年度环境报告书、公司废水和废气监测报告。 

公示截图如下： 
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3.2.2 利益相关者进行环境信息交流 

  企业与生产材料供应商、产品购买商为利益相关者，主要通过查

阅生产材料供应商的产品说明书、为产品购买商提供产品说明书进行

环境信息交流，参加人员有公司主管领导、生产、环保、供销部门负

责人、生产材料供应商、产品购买商的代表等，主要内容有生产材料

的环保指标、毒性等情况。 

  企业参与所在地区环境保护工作，创建绿色企业。企业与市环保

局及公众开展环境交流活动，通过邀请市环保局有关人员观看公司环

保应急预案演练、企业参加当地政府组织环保应急预案演练等方式，

进行环境信息交流。  

3.2.3公众对企业环境信息公开的评价。 

能够及时、如实公开环境保护信息。 

3.3 法律法规执行情况  

3.3.1 环境污染事故及违法情况 

2020年，公司在生产经营过程中能够遵守国家和地方有关环境保

护法律、法规和政策，未发生污染事故、未出现环境纠纷、环保诉求

信访或上访等环保问题。 

3.3.2 环境信访情况 

2020年公司没有发生环境信访案件。 

3.3.3 排放污染物情况 

   （1）监测数据来源 

2020年，广东广业云硫矿业有限公司废水、废气进行第三方委托

监测，我公司各废水处理站和硫酸生产尾气安装有在线监测系统。公

司下属二级单位计量检测中心环境监测站对公司废水进行每月一次

的全分析自行监测。 
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表3.3.1  广东广业云硫矿业有限公司环境监测报告汇总表 

序

号 
监测部门 

报告 

性质 
监测报告编号 主要采样位置 监测项目 

达标情

况 

1 
第三方委

托监测 

监督

和委

托监

测 

废气：化工厂，委托

单位：广东铁达检测

技术服务有限公司、

云浮市中辉检测科技

有限公司，报告：

GDTD20020119、

GDTD20050519、

GDTD20050521、 

中辉（2020）检测

072104 号、02103号、

112101 号 

废气：云浮联发化工

有限公司，委托单位：

云浮市中辉检测科技

有限公司，报告： 

中辉（2020）检测

062601 号、092801

号、122003 号。 

废水，采选公司委托

监测单位：广东贝源

检测技术股份有限公

司，报告：贝环检测

QB 字（2020）第 3353

号、3354号、04730

号、04729 号、06680

号、06681 号 

废水：岗项、大坑尾、

乌石岭矿山废水处理

站排放口外排水； 

废气：12 万吨硫酸尾

气排放口尾气、40 万

吨硫酸尾气排放口尾

气、15 万吨磷肥尾气

排放口尾气  

废水：pH、悬浮

物、氨氮、COD

等 14 项 

废气：二氧化硫、

氮氧化物、硫酸

雾、烟尘、氟化

物 

厂界噪声 

达标 

2 

化工厂、

联发化工

公司 

在线

监测 
自动监测 硫酸生产尾气排放口 废气：二氧化硫 达标 

3 计检中心 自行 每月 

岗项、大坑尾、乌石

岭矿山废水处理站排

放口外排水 

pH、悬浮物、氨

氮、COD 等 13

项 

 

达标 

  （2）污染物达标排放情况 

废水外排口： 

①乌石岭矿山废水处理站排口，采场酸性水处理后达标排放； 

②大坑尾矿山废水处理站排口，选矿废水处理后达标排放； 
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③岗顶矿山废水处理站排口，排土场淋滤酸性水处理后达标排放 

废气外排口： 

①化工厂12万吨硫酸生产线尾气处理后达标排放。 

②化工厂15万吨磷肥生产线尾气处理后达标排放。 

③联发化工公司40万吨硫酸生产线尾气处理后达标排放。 

（3）执行标准 

外排水执行《广东省水污染物排放限值标准》（DB4426-2001）第

二时段一级标准； 

硫酸生产尾气《硫酸工业污染物排放标准）（GB26132-2010）表6 

大气污染物特别排放限值，磷肥尾气执行《广东省大气污染物排放限

值标准》（DB4427-2001）第二时段二级标准。 

噪声执行《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）。 

（4）监测结果 

根据在线监控数据和委托监测数据，公司各排放口统计结果见以

下各表 

表3.3.2  2020年水污染物排放监测结果及达标情况一览表（单位：mg/L，pH无量纲） 

监测点位 污染物名称 排放标准限值 
2020 

排放浓度 达标情况 

岗顶 

pH 6～9 7.58 达标 

氨氮 10 2.09 达标 

化学需氧量 90 20.61 达标 

总锰 2.0 0.317 达标 

大坑尾 

pH 6～9 7.59 达标 

氨氮 10 0.57 达标 

化学需氧量 90 45.09 达标 

总锰 2.0 0.596 达标 

乌石岭 

pH 6～9   

氨氮 10   

化学需氧量 90   

总锰 2.0   

由上表可知，公司废水排放口各污染因子均满足《广东省水污染

物排放限值标准》（DB4426-2001）第二时段一级标准。乌石岭废水全
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部回用于选矿系统。 
表3.3.3  2019年废气污染物监测结果及达标情况（单位：mg/m3） 

监测点位 污染物名称 排放标准限值 
2020 

排放浓度 达标情况 

12 万吨硫酸生产线

尾气 
二氧化硫 200 140.15 达标 

15 万吨磷肥生产线

尾气 
氟化物 90 42.64 达标 

40 万吨硫酸生产线

尾气 
二氧化硫 200 191 达标 

3.3.4 环境突发事件的应急措施及应急预案  

  2017 年，对原公司总预案进行修改，编制《广东广业云硫矿业

有限公司突发环境事件应急预案》（第二版），并于 2017 年 9 月 28 日

在云浮市环保局备案。2020 年完成了《广东广业云硫矿业有限公司

突发环境事件应急预案》（第三版 ）修编，2021 年 2 月 5 日在云浮

市生态环境局备案，备案编号：445302-2021-0002-M。2018 年 6 月

22 日编制完成《广东广业云硫矿业有限公司尾矿库突发环境事件应

急预案》，并于 2018 年 7 月 24 日在云浮市环保局备案。2018 年 7 月

20 日编制完成《云浮联发化工有限公司突发环境事件应急预案》，并

于 2018 年 7 月 30 日在云浮市环境保护局云安分局备案。 

应急组织情况：公司应急组织有公司一级和下属单位厂级一级，

根据应急事件情况启动相应级别预案。 

应急预案演练要求：公司每年按生产实际情况安排不少一次应急

预案演练。 

应急预案演练开展情况：2020年4月17日上午9点进行尾矿库主坝

管涌事故应急救援演练；2020年6月18日10:00化工厂进行成品贮罐硫

酸泄漏事故综合应急演练。 
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应急处理措施：按应急预案处置方法，投加药物处理；与生产有

直接关系的，在正常处理过程中，根据现场情况，确定是否进行停产

处理；根据应急事件情况，超出公司处置能力范围，及时上报上级部

门，启动相应应急预案处理。 

公司根据各应急预案配备了充足的应急物资与设备，严格落实预

案相关责任人。 

3.3.5 新建项目环境影响评价审批和“三同时”制度执行情况  

公司按环保法律要求，严格执行新建项目环境影响评价审批和

“三同时”制度。2020年公司无新建项目。 

3.3.6 生产工艺、设备、产品符合国家产业政策 

  公司主营业务为硫铁矿采选和硫酸、磷肥生产。根据《2017 年

工业结构调整指导目录》(2017 修)及国家环保部发布的相关产业环

保政策，公司无《2017 年工业结构调整指导目录》(2017 修)中规定

的淘汰类工艺、装置、产品。公司生产线及主要生产设施属于产业政

策允许类。 

4 环保目标  

4.1 环保目标及完成情况 

4.1.1 三年来主要环保目标 

（1）严格控制污染物排污总量，未超总量排放，废水、废渣、

废气达标率100%； 

（2）污染设施同步运行率达100%； 

（3）实施节能降耗，主要产品物耗、能耗达行业领先水平； 

（4）开展资源综合利用，发展循环经济，提高资源循环利用率； 
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（5）杜绝污染事故，无环境投诉。 

4.1.2 近三年为了完成环境目标采取的主要方法与措施 

 表4.1.1  完成环保目标所采取的主要方法与措施汇总表 

编号 方案名称 

1 完善硫酸尾气吸收装置，降低尾气二氧化硫排放浓度 

2 
矿山的采场、排土场、尾矿库区及其工业厂区和化工厂工业场区实施“清污

分流”工程 

3 提高水资源循环利用率，乌石岭废水处理站处理水（原水）用于选矿生产 

4 改造选矿线回水系统，扩大回水使用范围，减少新鲜水使用量 

5 开展清洁生产审核，建立清洁生产激励机制，提高企业清洁生产水平 

6 建立环境管理体系，通过 ISO14001认证，提高企业环境管理水平 

7 化工厂硫酸矿石干燥改用蒸汽干燥，磷肥矿石干燥由燃煤改为用天然气 

8 
按云浮市政府要求，增加除尘设施，安装高效自动喷淋设施，加大防尘洒水

频率，做好辖区内大气污染防治工作 

9 制定并实施矿山绿化和矿山生产防尘方案 

10 广东广业云硫矿业有限公司大坑尾矿山废水处理站增量技改项目 

 

4.1.3 2021年度环保目标；  

2021年度公司将在污染物排放达标排放、环保守法的基础上加强

环境管理，不断提高环境绩效，促进节能减排、严防污染事件，制定

以下环保目标： 

1.废水、废气、噪声全年达标率100%； 

2.固体废物（含危险废物）处置率100%； 

3.环保设施运行率100%； 

4.不发生Ⅲ级以上环境污染事件，无重大环境纠纷、投诉事件； 

5.持续开展清洁生产审核，提高企业清洁生产水平； 

6.继续推进环境管理体系 ISO14001:2015建设； 

7.牢固树立环保立企理念，全力推进绿色矿山生态云硫建设。主

要是落实“一个责任”，抓好“十项工程”，建设资源节约型、环境友
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好型、质量效益型的绿色矿山、生态云硫。 

4.1.4 环境绩效比较 

2020年，化工厂硫酸生产二氧化硫排放浓度为140.15mg/m
3
（标

准为200mg/m
3
），二氧化硫允许年排放总量200吨，实际排放19.76吨，

减少排放量180.24吨；公司废水允许 COD 年排放总量221.6吨，实际

排放191.195吨，减少排放30.405吨；云浮联发化工有限公司硫酸生

产二氧化硫排放浓度为191mg/m
3
（标准为200mg/m

3
），二氧化硫允许年

排放总量224吨，实际排放139吨，减少排放量85吨。 

4.2 企业的物质流分析  

4.2.1 原材料、水等资源和能源的消耗量  

 表4.2.1    主要原辅材料、水等资源、能源消耗情况表 

序号 名称 单位 
消耗量 

备注 
2020 年 

1 硫铁矿 t/a 52426 化工厂 

2 磷矿 t/a 34466 化工厂  

3 天然气 万 M3/a 21.96 化工厂 

4 氢氧化钠 t/a 369.48 化工厂 

5 生石灰 t/a 6805.95 采选公司 

6 次氯酸钠 t/a 61.3 采选公司 

7 PAM t/a 55 采选公司 

8 双氧水 t/a 2169.16 采选公司 

9 黄药 t/a 802.493 采选公司 

11 浮选油  t/a 135.18 采选公司 

12 钢球 t/a 2171.61 采选公司 

13 钢棒 t/a 1318.789 采选公司 

14 电 kWh/a 91322038 云硫矿业 

15 自来水 t/a 1608793 

云硫矿业，其中采选
公司 1349531吨，化

工厂 259262 吨 

16 硫精矿 t/a 295529 联发化工有限公司 

17 生石灰 t/a 819 联发化工有限公司 

18 液碱 t/a 2494 联发化工有限公司 

19 电 kWh/a 37333030 联发化工有限公司 

20 自来水 t/a 868050 联发化工有限公司 
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4.2.2 产品产出情况  

表4.2-2    主要产品产量表 

序号 产品名称 单位 
时段 

2020 年 

1 硫铁矿 万吨 129.29 

2 硫酸 万吨 38.57 

3 磷肥 万吨 7.7 

   4 硫铁矿烧渣 万吨 17.44 

  生产过程中无废弃产品产生。 

4.2.3 生产经营中废气、废水、固体废物的产生及处理 

表4.2.3   公司主要废水污染源及防治设施一览表 

序 

号 

废水 

类型 

主要 

污染物 
废水来源 

产生量

（m3/d） 

产生形

式 

（连续/

间断） 

废水污染防治设施 

 

处理后 

去向 

设施 

名称 

台（套）

数 

工艺 

类型 

处理 

能力 

（m3/d） 

年运行

时间

（h） 

 

1 
酸性

废水 

pH、SS、

COD、氨

氮、总锰等 

采矿场 8535 连续 

乌石岭

矿山废

水处理

站 

1 HDS 10000 0     高峰河 

2 
酸性

废水 

pH、SS、

COD、氨

氮、总锰等 

排土场 7220 连续 

岗顶矿

山废水

处理站 

1 HDS 8000 2411 庆丰河 

3 
选矿

废水 

pH、SS、

COD、氨

氮、总锰等 

选矿生产 11290 连续 

大坑尾

矿山废

水处理

站 

1 

氧化

中和

沉淀 

18000 5608 冬城河 

4 

磷肥

生产

废水 

pH值、氟

化物等 
磷肥尾气 14 连续 

磷肥尾

气处理

站 

1   3525 
全部利用

不外排 

5 

硫酸

生产

废水 

pH值、

COD、As、

Pb 等 

硫酸生产

除尘 

最终产

生

1800m3/

a 

连续 

废水零

排放工

程 

1   5544 

全部利用

不外排

（化工

厂） 

6 

硫酸

生产

废水 

pH值、

COD、As、

Pb 等 

硫酸生产

除尘 

最终产

生

15000m3

/a 

连续 

废水零

排放工

程 

1   7169 

全部利用

不外排

（联发化

工） 
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表4.2.4    公司主要废气污染源及防治设施一览表 

序 

号 

产生废

气 

设施或

工序 

有组织

源/无组

织源 

主要废

气 

污染物 

废气量

（m3/h

） 

废气污染防治设施 
排气筒 

高度

（m） 

设施 

名称 

台（套）

数 

工艺 

类型 

处理 

能力 

（m3/h） 

年运

行时

间（h） 

1 

12万吨

硫酸尾

气 

有组织

源 

烟尘、

SO2、硫

酸雾 

27753 

旋风除尘器+电

除尘+三转两吸

制酸+尾吸塔 

1 
除尘+

吸收 
35000 5544 60 

2 

12万吨

硫酸排

渣系统 

有组织

源 

矿尘、

SO2 

自然通

风 
喷淋塔 1 

除尘+

吸收 

自然通

风 
5544 15 

3 

15万吨

磷肥尾

气 

有组织

源 
SiF4 16717 

吸收室+喷淋塔+

除沫器 
1 吸收 22000 3525 50 

4 

15万吨

磷肥矿

石干燥

废气 

有组织

源 
粉尘 16350 

旋风除尘器+布

袋除尘器 
1 除尘 25000 3696 22 

5 
硫铁矿

生产 

无组织

源 
粉尘 / 喷水抑尘 4 

喷水

抑尘 
/ 6100 / 

6 

40万吨

硫酸尾

气 

有组织

源 

烟尘、

SO2、硫

酸雾 

138888 
双碱法、水膜除

尘器 
1 

除尘+

吸收 
140000 7169 80 

 

 

表4.2.5    固体废物产生及处置情况 

固体废物

名称 
年份 产生量（t） 

厂内回

收量（t） 

厂外综合利

用量（t） 
处置量（t） 处置去向 

尾矿渣 2020 981899 0 981899 0 尾矿库 

废矿物油 2020 49   62.78 

云浮市悦达环保                                                                               

有限公司（危险废物

处置单位） 

钒触媒 2020 223.06   223.06 

襄阳市精信催化剂

有限责任公司（危险

废物处置单位） 

2020年，二氧化硫去除量约为130.71吨，排放量158.76吨；COD
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去除量405.833吨，排放量为191.194吨；总锰去除量为891.925吨，

排放量为2.437吨。 

4.2.4 能源消耗产生的温室气体情况 

公司生产过程无燃煤锅炉，有工业窑炉1座，2020年消耗天然气

使用量21.96万立方米，该尾气经处理后达标排放。 

4.2.5 环境保护设施的稳定运行情况 

根据公司2020年委托监测、在线监控监测，核实各环保设施的处

理效率，同步运转率、生产设施运行情况和环保设备的运行、维修记

录等确定。广东广业云硫矿业有限公司主要环保设施运转情况见下

表。 

表4.2.6   环保设施运转情况一览表 

主要环保设施 处理对象 去除率（%） 
与主体设施的同步运行

率（%） 

乌石岭矿山 

废水处理站 
采场酸性废水 

pH  

 总锰  

COD  

岗顶矿山 

废水处理站 
排土场酸性水 

pH  

100 总锰 99.9 

COD 48.48 

大坑尾矿山 

废水处理站 
选矿废水 

pH  

100 总锰 99.62 

COD 70.66 

硫酸尾气 

吸收装置 

12 万吨硫酸尾

气 
SO2 76.94 100 

磷肥尾气 

吸收装置 
磷肥尾气 氟化物 95 100 

硫酸尾气 

吸收装置 

40 万吨硫酸尾

气 
SO2 31.79 100 

广东广业云硫矿业有限公司环保设施完备，废水、废气处理后达

标排放，与主体设施的同步运转率100%。 

4.3 环境会计  

4.3.1 清洁生产、环境管理及污染防治费用情况 
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  为贯彻《中华人共和国清洁生产促进法》，公司根据云浮市工业

和信息化局要求，积极主动开展新一轮自愿性清洁生产审核工作，通

过了广东省循环经济和资源综合利用协会组织的清洁生产审核评估

验收，2019年12月广东广业云硫矿业有限公司被评为云浮市清洁生产

企业，有效期5年。2015年化工厂通过云浮市环保局组织第二轮强制

性清洁生产审核验收（云环函〔2015〕194号）。 

公司通过加强环境管理，保证环保投入，确保污染防治设施正常

运行。2020年，公司环保费用支出约3183万元，其中采选公司2045

万元，化工厂341万元，联发化工公司722万元,总部75万元。 

4.3.2 环保活动获得的环境效益。 

  2020年公司通过清洁生产审核、加强污染治理设施运行管理，实

施减排和推行资源综合利用等各项环保活动中获得了良好的环境效

益：综合利用尾矿渣98.1899万吨、硫酸烧渣18万吨、废石128万吨，

重复用水1048万吨、利用余热发电10114.386万 kW.h；去除二氧化硫

约130.71吨、COD405.833吨、总锰891.925吨。 

5 降低环境负荷的措施及绩效  

5.1 与产品或服务相关的降低环境负荷的措施  

5.1.1 环境友好型生产技术、作业方法、服务模式的研发状况 

广东广业云硫矿业有限公司生产技术中注意减少和控制污染物

产生，采用绿色生产技术。 

5.1.2 产品研发过程中生命周期评价 

原材料获取采用绿色采购，有效处理产品生产过程产生的污染

物。 

5.1.3 企业的环境友好型产品定义及标准 
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    企业环境友好型产品硫精矿含有毒有害重金属元素少，含硫、铁

品位高，硫精矿制酸后的烧渣，含铁较高，是炼铁最佳原料，综合利

用率100%。 

5.1.4 产品节能降耗、设备更新换代情况 

  产品节能降耗：2020 年硫铁矿产品因矿石开采难度加大超 640

吨标准煤，硫酸产品节 785 吨标准煤，磷肥产品超 40 吨标准煤，合

计节能 104 吨标准煤。 

设备更新换代情况：2020 年报废颚式破碎机 1 台，浓缩机 1 台，

挖掘机 2 台；新购装载机 2 台，浓密机 2 台。 

5.1.5 产品  

  广东广业云硫矿业有限公司产品为硫铁矿（硫精矿和-3mm 硫铁

矿）、硫酸、硫铁矿烧渣、磷肥。 

5.1.6 产品或服务获得环境管理或环境标志的认证情况 

  广东广业云硫矿业有限公司产品未获得环境管理或环境标志认

证。 

5.1.7 环境标志产品的生产量及销售量 

  广东广业云硫矿业有限公司产品为硫铁矿（硫精矿和-3mm 硫铁

矿）、硫酸、硫铁矿烧渣、磷肥，未被认证为环境标志产品。 

5.2 废弃产品的回收和再生利用  

  综合利用尾矿渣98.1899万吨、硫酸烧渣18万吨、废石128万吨，

重复用水1048万吨；利用余热发电10114.386万 kW.h。 

5.2.1 产品销售总量 

表5.2.1   主要产品产量表 

序号 产品名称 单位 
时段 

2020 年（财务销售量） 

1 硫铁矿 万吨 126.96 
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2 硫酸 万吨 38.12 

3 磷肥 万吨 8.03 

4 硫铁矿烧渣 万吨 18 

5.2.2 包装容器使用量；  

广东广业云硫矿业有限公司产品为硫铁矿（硫精矿和-3mm 硫铁

矿）、硫酸、硫铁矿烧渣、磷肥，不使用包装容器。 

5.2.3 废弃产品及包装容器的回收量。 

  公司生产工艺稳定，产品无需容器包装，无废弃产品。 

5.3 生产经营过程的能源消耗及节能情况。  

5.3.1 能源消耗总量  

表5.3.1   主要能源消耗总量情况表 

序号 名称 单位 
消耗量 

备注 
2020 年 

1 电 kWh/a 91322038  

 

5.3.2 能源的构成及来源 

表5.3.2    能源的构成及来源情况表 

序号 名称 单位 
消耗量 

来源 
2020年 

1 电 kW.h/a 91322038 云浮市供电局 

 

5.3.3 能源的利用效率及节能措施 
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云硫2020年产品能源消耗、利用效率及节能情况表 

产

品 

能源构成及来源 

折标

煤合

计

(吨) 

节能

量

（吨

） 

能源

利用

率% 

电（万 kW.h） 柴油(吨) 汽油(吨) 

天然气

（万立方

米） 

消耗

量 
来源 

消耗

量 

来

源 

消耗

量 
来源 

消耗

量 

来

源 

硫

铁

矿 

8058

.34 

水电

分公

司 

1631

.49 

供

应

公

司

采

购 

14.3

0 

供应

公司

采购 

    
1218

7.02 

-640

.27 

92.0

5 

硫

酸 

745.

04 

水电

分公

司及

自发

电 

34.6

3 

供

应

公

司

采

购 

0.49 

供应

公司

采购 

 

供

应

公

司

采

购 

966.

85 

785.

19 

90.7

4 

磷

肥 

208.

23 

水电

分公

司及

自发

电 

34.1

7 

供

应

公

司

采

购 

0.49 

供应

公司

采购 

22.8

0 

供

应

公

司

采

购 

557.

21 

-40.

50 

95.5

1 

合

计         

13711.

07 
104.42 92.10 

 

节能措施：  

（一）加强节能基础管理工作 

1.企业能源计量管理 

公司实行能源消耗定额考核，制定了对各单位的年度节能指标及

考核评分标准，进行月度考核，考核结果和各单位工资总额挂钩。计
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量仪表管理体系健全完善。 

2.企业能源统计管理 

公司建立了能源消费统计台帐，各类统计数据及报表实行了电脑

网络化管理。根据能源在公司内部流动的过程及其特点，按照能源购

入贮存、输送分配和最终使用三个环节设置对各工序及车间主辅生产

系统的各种能源消耗建立分类统计报表，原始记录应妥善保存，报表

的内容应按工序细化到：主要生产、辅助生产、照明、运输、生活及

其他，以利于细化对工序及产品的能耗考核。 

3.企业能源定额管理 

目前公司建立了能源定额管理制度，既将能源消耗纳入下属单位

总成本考核，又制定了详细的产品能耗定额指标对下属单位作能耗专

项统计和考核。公司实施了能耗分级考核，公司对分公司（厂）进行

考核，各分公司（厂）再对车间、系统（产品）或机台的能耗进行考

核。工序及产品单耗考核管理体系基本建立，不断完善不同车间、不

同系统（产品）、不同机台的考核定额指标，进一步细化工序及产品

的能耗定额，严格节奖超罚，以推动公司在生产管理、设备运行、过

程控制等方面的节能潜力，达到节能降耗和降低成本的目的。 

（二）加强节能工作组织领导 

公司成立了以公司总经理、党委副书记任组长，公司各职能管理

部门领导为小组成员节能工作领导小组，作为公司能源管理的领导机

构。 

各分（子）公司也成立节能工作领导小组，由单位行政主要领导负责、

并指定分管副职具体领导，能源管理机构设在设备（生产、综合）办
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（部、科），具体负责能源管理工作。 

（三）按照云浮市节能主管部门布置和要求，按时保质完成各项

节能管理工作任务。 

（四）积极开展节能宣传培训工作，引导员工在工作中自觉节约

能源。公司积极开展节能宣传培训工作，特别是做好一年一度的节能

宣传周及能源紧缺体验日活动，受到广大职工干部的好评，取得良好

的节能效果。 

（五）积极引导各单位开展节能技改活动，降低生产能耗。 

（六）加大力度，更新落后生产设备。 

5.4 温室气体排放量及削减措施  

5.4.1 温室气体排放种类及排放量； 

温室气体排放种类为二氧化碳，2020年磷肥干燥工段消耗天然气

21.96万立方米，该尾气经处理后达标排放。 

5.4.2 削减温室气体排放量的措施 

1.化工厂硫酸生产原料矿干燥使用翻堆硫精矿凉干水份代替烘

干工艺，达到削减温室气体排放量要求。 

2.化工厂磷肥生产原料矿干燥使用天然气替代煤。 

5.5 废气排放量及削减措施  

5.5.1 废气排放种类、排放量及削减措施 

 

 

 

 

 



 

 32 

表5.5.1   主要废气污染源及防治设施一览表 

序 

号 

产生废

气 

设施或

工序 

有组织

源/无组

织源 

主要废

气 

污染物 

废气量

（m3/h

） 

废气污染防治设施 
排气筒 

高度

（m） 
设施 

名称 

台（套）

数 

工艺 

类型 

处理 

能力 

（m3/h） 

年运

行时

间（h） 

1 

12万吨

硫酸尾

气 

有组织

源 

烟尘、

SO2、硫

酸雾 

25431 

旋风除尘器+电

除尘+三转两吸

制酸+尾吸塔 

1 
除尘+

吸收 
35000 5544 60 

2 

12万吨

硫酸排

渣系统 

有组织

源 

矿尘、

SO2 

自然通

风 
喷淋塔 1 

除尘+

吸收 

自然通

风 
5544 15 

3 

15万吨

磷肥尾

气 

有组织

源 
SiF4 24198 

吸收室+喷淋塔+

除沫器 
1 吸收 28000 3525 50 

4 

15万吨

磷肥矿

石干燥

废气 

有组织

源 
粉尘 16269 

旋风除尘器+布

袋除尘器 
1 除尘 25000 3696 22 

5 
硫铁矿

生产 

无组织

源 
粉尘 / 喷水抑尘 4 

喷水

抑尘 
/ 6100 / 

6 

40万吨

硫酸尾

气 

有组织

源 

烟尘、

SO2、硫

酸雾 

101508 
双碱法、水膜除

尘器 
1 

除尘+

吸收 
140000 7169 80 

 

5.5.2 废气处理工艺和达标情况； 

1.硫酸尾气   

12万吨处理工艺：使用烧碱溶液作为喷淋吸收液和尾气中酸性气

体进行中和反应，去除污染物。处理后气体经60m 排气筒排放，污染

物排放达到 GB 26132-2010硫酸工业污染物排放标准“表6 大气污染

物特别排放限值”要求。 

40万吨处理工艺：使用双碱法和尾气中酸性气体进行中和反应，

去除污染物。处理后气体经80m 排气筒排放，污染物排放达到 GB 

26132-2010硫酸工业污染物排放标准“表6 大气污染物特别排放限

值”要求。 
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2.硫酸排渣系统    

12万吨处理工艺：使用旋风除尘器+水膜除尘器去除废气中污染

物。处理后气体经15m 排气筒排放，污染物排放达到 GB 26132-2010

硫酸工业污染物排放标准要求。 

40万吨处理工艺：使用喷淋塔除尘后经15m 排气筒排放，污染物

排放达到 GB 26132-2010硫酸工业污染物排放标准要求。 

3.15万吨磷肥尾气   

处理工艺：使用用水作吸收液，使用吸收室+喷淋塔+除沫器去除

废气中污染物。处理后气体经50m 排气筒排放，污染物排放达到

DB44/27-2001大气污染物排放限值要求。 

4.15万吨磷肥矿石干燥废气   

处理工艺：使用旋风除尘器+布袋除尘器去除废气中污染物。处

理后气体经22m 排气筒排放，污染物排放达到 DB44/27-2001大气污染

物排放限值要求。 

5.硫铁矿生产   

采场和运输道路采用洒水降尘方法；矿石破碎及皮带输送过程产

生微量扬尘采用喷淋降尘方法。 

广东广业云硫矿业有限公司废气排放情况及环保措施配置及运

行情况见下表： 
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表5.5.2   公司现有废气环保设施 

 
产污

单位 

废气名

称 

主要废

气污染

物 

废气量（m3/h） 
设施 

名称 

排气筒 

高度

（m） 

 

1 

12 万

吨硫

酸 

12 万吨

硫酸尾

气 

烟尘、

SO2、硫

酸雾 

25431 
旋风除尘器+电除尘+

三转两吸制酸+尾吸塔 
60m  

2 

40 万

吨硫

酸 

40 万吨

硫酸尾

气 

烟尘、

SO2、硫

酸雾 

101508 
旋风除尘器+电除尘+

三转两吸制酸+尾吸塔 
80m  

3 

12 万

吨硫

酸 

12 万吨

硫酸排

渣系统 

矿尘、

SO2 
自然通风 喷淋塔 15m  

4 

40 万

吨硫

酸 

40 万吨

硫酸排

渣系统 

矿尘、

SO2 
自然通风 喷淋塔 15m  

5 

15 万

吨磷

肥 

15 万吨

磷肥尾

气 

SiF4 24198 
吸收室+喷淋塔+除沫

器 
50m  

6 

15 万

吨磷

肥 

15 万吨

磷肥矿

石干燥

废气 

粉尘 16269 
旋风除尘器+布袋除尘

器 
22m  

7 

硫铁

矿生

产 

无组织

扬尘 
粉尘 - 喷水、喷雾抑尘 -  

 

5.5.3 烟尘等污染物的排放及治理情况；  

表5.5.4   烟尘等污染物的排放及治理情况一览表 

产生

废气 

设施

或工

序 

有组织

源 

主

要

废

气 

污

染

物 

废气量

（m3/h） 

废气污染防治设施 

排气筒 

高度

（m） 

设施 

名称 

台（套）

数 

工艺 

类型 

处理 

能力 

（m3/h） 

年运行

时间（h） 

15万

吨磷

肥矿

干燥 

有组织

源 

粉

尘 
16269 

旋风除尘器+

布袋除尘器塔  
1 

除尘

+吸

收 

25000 3696 22 
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5.5.4 特征污染物排放及治理情况 

    行业特征污染物排放达标率100%。 

表5.5.5    重金属污染物排放及防治情况 

序

号 
企业 

原料含

重金属

情况

（%） 

辅料含

重金属

情况 

含重金属

废气排放

情况 

含重金属废水

排放情况 

含重金属固

废安全处置

情况 

《关于加强重金属污染

防治工作指导意见》落

实情况 

1 

广东

广业

云硫

矿业

有限

公司 

硫精矿 

含铅

0.039、

含砷

0.0051 

石灰、双

氧水等

均不含

重金属 

硫酸尾气

经处理重

金属排放

能够达标 

矿山废水可能

有重金属污染

物排放；公司委

托监测结果表

明，其重金属排

放均能达标 

选矿产生尾

矿渣排尾矿

库处置 

国控重点企业，已建立

日监测、月申报制度，

按当地环保部门要求实

施在线监测计划；进行

环保信息公开和编制年

度环境报告书等 

5.6 物流过程的环境负荷及削减措施  

5.6.1 降低物流过程环境负荷的方针及目标； 

通过道路洒水和车辆遮盖等措施，减少硫铁矿、磷矿等物料运输

过程中的道路扬尘，并减少在运输过程中的漏洒。 

5.6.2 总运输量及运输形式：  

表5.6.1   总运输量及运输形式情况表 

序

号 
名 称 单位 

运输量 
贮运/供给方式 备注 

2020年 

1 硫铁矿 万 t/a 91.34 汽车运输 销售 

2 硫铁矿 万 t/a 35.62 火车运输 销售 

3 磷矿 万 t/a 3.4466 汽车运输 进货 

4 磷肥 万 t/a 8.03 汽车运输 销售 

5 
硫铁矿

烧渣 
万 t/a 18 汽车运输 销售 

5.6.3 物流过程中主要污染物产生情况及削减措施。  

汽车运输矿石等物料时用帆布遮盖货车，防止矿石等跑冒滴漏。

车辆运输过程中会产生道路扬尘，通过对厂区周围运输道路洒水进行

降尘。 

5.7 资源（除水资源）消耗量及削减措施  

5.7.1 消耗总量及削减措施  
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表5.7.1    资源（除水资源）消耗量表 

序号 名称 单位 
消耗量 

贮运/供给方式 
2020年 

1 硫铁矿 t/a 347955 汽车运输 

2 磷矿 t/a 34466 汽车运输 

 

  削减措施：硫酸和磷肥生产主要从工艺指标上进行优化，减少单

产消耗量。 

5.7.2 资源产出率及提高措施  

广东广业云硫矿业有限公司公司资源产出率：硫精矿含硫从46%

提高到48%。对选矿系统进行技术改造，主要通过工艺设备改造，在

选矿过程中添加硫酸，提高选矿产品含硫品位，提高硫回收率。  

5.8 水资源消耗量及节水措施  

5.8.1 来源、构成比例及消耗量；  

 

表5.8-1    水资源来源、构成比例及消耗量情况表 

序号 名称 单位 
消耗量 

备注 
2020 年 

1 水 t/a 2476843 

水来源：自来水。化工厂硫酸

消耗：184462、磷肥消耗：

74800、采选公司硫铁矿消耗：
1349531、联发化工消耗：

868050 

5.8.2 重复利用率及提高措施。 

广东广业云硫矿业有限公司公司水资源重复利用率：80.91%。 

5.9 废水产生量及削减措施  

废水削减措施： 

（一）矿山部分 

1. 2020年采选公司根据云硫矿业工作要求，结合采选公司选矿

线生产实际情况，制定了《采选公司2020年水处理费用控制方案》，

确定了“提高选矿线酸性水使用效率，降低自来水单耗，做好三站一
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库联动，持续完善矿山清污分流工作”的总体思路，并严格落实。2020

年，选矿线酸性废水利用量261万 m³，比2019年增加了102万 m³（2019

年159万 m³）；选矿线自来水用量96.93万 m³，比2019年减少175.22

万 m³，同比下降64.38%； 

2.选矿线各车间加强技术改造，完善车间相应考核制度，做好各

项节水措施，具体实施情况如下： 

（1）棒磨车间：将2#棒磨机的轴瓦改为轴承，减少3条冷却水，

年节约用水：28800m³。 

（2）磨浮车间：将精矿泵填料水由清水改为回水，减少清水消

耗。 

磨机冷却水收集再利用，用作配药。改进回水管网，减少因回水

管道堵塞而增加清水消耗。 

（3）选尾车间：开展“降低选矿回水杂质的研究及应用”项目，

降低选矿回水杂质，满足各车间对回水的使用要求，增加回水用量，

减少清水消耗。部分泵的填料水改用回水，减少清水消耗。 

（4）装矿车间：将部分陶瓷过滤机真空泵改为喷射器，减少清

水消耗。 

  （二）化工部分 

  加强管理，组织好生产控制，合理使用循环水，实施生产废水零

排放，生产废水经处理后全部回用。 

    表5.9-1废水产生总量及排水所占比例一览表 

序号 废水类型 主要污染物 产生设施或工序 产生量（m3/d） 
排水所占

比例 

1 选矿废水 SS、COD、Mn 选矿 
46300(含内部重复循环

用水) 
25.5% 

2 
12万吨硫酸

生产 
COD、As、Pb 等 硫酸生产 

最终需处理废水（不含内

循环）1800m3/a 
0 

3 磷肥生产 pH值、氟化物 尾气吸收 13 0 
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5.9.2 废水处理工艺、水质达标情况及排放去向； 

表5.9-2广东广业云硫矿业有限公司公司主要废水污染源及防治设施一览表 

序 

号 

废水 

类型 

主要 

污染物 

产生设施

或工序 

产生量

（m3/d） 

产生形

式 

（连续/

间断） 

废水污染防治设施 

处理后 

去向 
设施 

名称 

台（套）

数 

工艺 

类型 

处理 

能力 

（m3/d） 

年运行

时间

（h） 

1 
选矿

废水 

SS、COD、

Mn 
选矿工段 15229 连续 

大坑尾

废水处

理站 

1 

氧化＋

石灰中

和＋沉

淀 

18000 5608 
排冬城

河 

2 

采场

酸性

废水 

SS、COD、

氨氮、pH

值等 

采场 7150 连续 

乌石岭

矿山废

水处理

站 

1 
HDS废

水处理 
10000 0 

排高峰

河 

3 

排土

场酸

性废

水 

SS、COD、

氨氮、pH

值等 

大台排土

场 
9926 连续 

岗顶废

水处理

站 

1 
石灰中

和沉淀 
8000 2411 庆丰河 

公司2020年废水排放量455.5722万吨，各排放口污染物达标排

放。 

5.9.3 化学需氧量、氨氮排放量削减措施 

公司废水类型主要是矿山和化工酸性废水，是无机废水，废水中

化学需氧量、氨氮浓度较低，当地环保管理部门没有对公司要求减排

任务。公司本着环保理念，通过矿山清污分流及废水循环利用和处理

工艺优化等措施，减少化学需氧量、氨氮排放量。 

5.9.4 特征污染物排放情况及控制措施  

  行业特征污染物排放达标率100%。 

表5.9-4企业重金属污染物排放及防治情况 

序

号 
企业 

原料含重金

属情况（%） 

辅料含重金

属情况 

含重金属废水 

排放情况 

《关于加强重金属污染防治工

作指导意见》落实情况 

1 

广东

广业

云硫

矿业

有限

公司 

硫精矿 

含铅0.039、

含砷0.0051 

石灰、氢氧化

钠等均不含

重金属 

矿山和化工生产产生

废水含有重金属污染

物，通过各处理站处

理，各排放口监测结

果表明，其重金属均

达标排放 

国控重点企业，已建立日监测、

月排污申报制度，按当地环保部

门要求实施在线监测计划；进行

环保信息公开和编制年度环境

报告书等 
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5.10 固体废物产生及处理处置情况  

5.10.1产生总量及减量化措施，综合利用情况及最终处置情况  

表5.10-1 企业一般工业固体废物综合利用与处置一览表 

序

号 

企

业

名

称 

一般工

业固体

废物名

称 

年度 
产生量 

（t/a） 

综合利用 安全处置 

利用量 

（t/a） 

去向及

方式 

综合利

用率

（%） 

处置量 

（t/a） 

去向

及方

式 

处置率

（%） 

1 

采

选

公

司 

选矿尾

矿 
2020 981899 981899 

外销

（水泥

原料） 

100 0 

尾矿

库堆

存 

 

2 

采

选

公

司 

采矿剥

离废石 
2020 2510000 1280000 外销 51 

123000

0 

排土

场堆

存 

100 

3 

化

工

厂 

硫酸烧

渣 
2020 33400 33400 外销 100  外销  

4 

联

发

化

工 

硫酸烧

渣 
2020 146600 146600 外销 100  外销  

   

表5.10-2重金属污染物排放及防治情况 

序

号 
企业 

原料含重金

属情况（%） 

辅料含重金属

情况 

含重金属固废安全处

置情况 

《关于加强重金属污染防治工作指

导意见》落实情况 

1 

广东

广业

云硫

矿业

有限

公司 

硫精矿含 

铅0.039、含

砷0.0051 

石灰、氢氧化

钠等均不含重

金属 

矿山和化工固废可能

有重金属污染物，但由

于原料重金属含量较

低，产生固废重金属含

量也相对较低，排放后

续还进行相应处置，对

环境影响不大。 

国控重点企业，已建立日监测、月

汇报制度，按当地环保部门要求实

施在线监测计划；进行环保信息公

开和编制年度环境报告等 

5.10.3相关管理制度情况 

为建立健全现代企业环保管理制度，明确各级环保责任，使各项

工作进一步规范化、制度化，促进清洁生产，提高企业经济效益和社

会效益。公司制定有比较完善的环境管理制度和环保档案管理办法，
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其环保设施运行、维修记录均作了归档，存档期为三年。 

广东广业云硫矿业有限公司公司主要环境管理文件见表5.10-3。 

 

表5.10-3    主要环境管理文件一览表 

序号 企业名称 环境管理机构 
环境管 

理人员 
环境监测站 主要环境管理文件名称 

1 

广东广业
云硫矿业

有限公司

公司 

环境保护部 2 人 6 人 

《环境保护管理制度》、《环境

管理手册》（环境管理程序文

件）、《矿山安全生产标准化系

统制度汇编》、《化工厂企业标

准安全管理制度汇编》、《广东

广业云硫矿业有限公司企业标

准 环 保 工 作 标 准 》

（Q/YLKY-HB400-2018） 

5.10.4危险废物管理情况。  

广东广业云硫矿业有限公司公司生产过程中产生废矿物油危险

废物，2020年产生的49吨，按规定办理合规转移手续，交由云浮市悦

达环保有限公司处置；联发化工公司产生的危险废物钒触媒223.06

吨，按规定办理合规转移手续，交由襄阳市精信催化剂有限责任公司

处置。 

5.11 危险化学品管理  

5.11.1产生、使用和储存情况；  

危险化学品产生、使用和储存情况见表5.11-1。 

5.11.2排放和暴露情况； 

危险化学品排放和暴露情况见表5.11-1。 

5.11.3 减少危险化学品向环境排放的控制措施，及持续减少有毒有

害化学物质产生的措施；  

减少危险化学品向环境排放的控制措施，及持续减少有毒有害化

学物质产生的措施见表5.11-1。      

5.11.4运输、储存、使用及废弃等环节的环境管理措施。  
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危险化学品运输、储存、使用及废弃等环节的环境管理措施见表 

表5.11-1 危险化学品使用及防范设施基本情况 

序

号 

企

业

名

称 

危

化

品

名

称 

用

途 

用量/产

量（t/a） 

储存场所及能

力 

场地硬化、防渗

措施 

通风和大

气污染处

理设施 

含危化品

废水收

集、处理

设施 

环境安全三级管理体

系建设情况 

 

广

东

广

业

云

硫

矿

业

有

限

公

司 

硫

酸 

产

品 
120000 

硫酸专用储存

罐8个,总容积

5673m
3
。 

地面进行硬化，

周边有围堰，设

置有事故应急

池 

硫酸储存

于密闭储

存罐内 

平时没有

污水产

生，如有

事故，产

生污水送

污水处理

站处理 

公司成立以主管领导

为组长的管理领导小

组，安监部门监督管

理的管理体系 

硫

酸 

产

品 
400000 

4 个 200m3，4

个 3768m3；应

急酸泵、成品围

堰、应急地下槽 

地面进行硬化，

周边有围堰，设

置有事故应急

池 

硫酸储存

于密闭储

存罐内 

平时没有

污水产

生，如有

事故，产

生污水送

污水处理

站处理 

公司成立以主管领导

为组长的管理领导小

组，安监部门监督管

理的管理体系 

盐

酸 

自

来

水

生

产 

26 

盐酸酸专用储

存罐，最大储量

20t 

地面进行硬化，

周边有围堰，设

置有事故应急

池 

盐酸存于

密闭储存

罐内 

储量较

少，无污

水 

公司成立以主管领导

为组长的管理领导小

组，安监部门监督管

理的管理体系 

硝

酸 

选

矿

生

产 

131.66 

硝酸专用储存

罐3个,12t×1、

8t×1、4t×1 

地面进行硬化，

周边有围堰，设

置有事故应急

池 

硝酸储存

于密闭储

存罐内 

储量较

少，无污

水 

公司成立以主管领导

为组长的管理领导小

组，安监部门监督管

理的管理体系 

5.12 噪声污染状况及控制措施  

5.12.1厂界噪声污染状况  

广东广业云硫矿业有限公司空压机、汽轮机、泵类、破碎机及各

类风机等，其噪声源强一般在85～105dB(A)，采用消声、减振、置于

室内等治理措施，减少噪声对周围环境的影响，厂界噪声达标。 

5.12.2采取的主要控制措施。 

广东广业云硫矿业有限公司公司具体噪声治理措施见表5.12-1。 
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表5.12-1    广东广业云硫矿业有限公司公司噪声治理措施一览表 

序号 产污环节 主要污染物 治理措施 

1 空压机 噪声 减振、消声器、置于室内 

2 各类风机 噪声 消声器、置于室内 

3 各种泵类 噪声 置于室内 

 

5.13 绿色采购状况及相关对策  

5.13.1方针、目标和计划； 

方针：遵循公司采购原则、优化选择供应商，整合上游资源。 

目标：坚持供应链的质量、价格和环保“没有最好、只有更好”。 

计划：在同等条件下，优先选择保护环境、低碳发展的厂家的产

品。 

5.13.2相关管理措施； 

构建绿色组织，企业建立环境管理体系，进行内部环境审核计划

和环境陈述；实施外部环境审核并将结果提供当地权威机构并公布于

众；最高管理层承担环境保护责任，设置环保管理职位，负责实施企

业绿色管理；创建绿色企业文化，形成绿色价值观并培训员工。 

有专人负责采购及监督工作，对采购产品严把“绿色”关，查阅

产品相关环保情况，更好保证绿色采购。若发现非绿色采购现象，及

时终止该产品使用，并对相关责任人员进行处罚。 

5.13.3现状及实际效果 

在绿色采购环境下对供应商的选择除了传统供应链环境下供应

商的衡量标准以外，还考虑供应商的环境表现，采购部门综合考虑企

业的生产需要、经济效益和环境目标，在为数众多的衡量指标之间进

行权衡；在对待环境管理问题上把供应商纳入本企业的环境管理体

系，确保供应链的连续运作。 
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通过管理措施，提高了产品质量和绿色化程度，使产品能适应节

约需求，提高资源利用效率，使单位耗费能源减少，注意产品安全，

使产品成分上不含有对人体有害物质。 

5.13.4环境标志产品或服务的采购情况 

广东广业云硫矿业有限公司进行物资采购中，在同等条件下，优

先采购有环境标志的产品，如采购有环保标志的汽油、柴油等材料物

质。 

6 与社会及利益相关者关系  

6.1 与消费者的关系  

    与产品信息和环境标志相关的提示和安全说明：  

广东广业云硫矿业有限公司产品为硫精矿、-3mm 矿、硫酸和磷

肥，附产品信息提示和使用说明。 

6.2 与员工的关系  

    完善员工劳动环境安全和卫生的方针、计划及相关行动： 

广东广业云硫矿业有限公司完善员工劳动环境安全和卫生的方

针：安全第一，预防为主，防治结合，综合治理。计划及相关活动：

每周不少于一次安全检查，每年组织各级安全和职业卫生培训，每二

年对全体员工进行一次体检。 

6.3 与公众的关系  

6.3.1 企业参与所在地区环境保护的方针及计划； 

企业参与所在地区环境保护的方针及计划：合理利用资源，创

建绿色矿山。 

6.3.2 企业与社区及公众开展环境交流活动情况。 

公司每年在“4.22”地球日、“6.5”世界环境日参加环境保护
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咨询交流活动，悬挂横幅，制作环境保护宣传版面，发放宣传单及征

求意见表，与公众互动交流环境情况。  

6.4 与社会的关系 

  公司每年举行“3.12”植树活动、“6.5”世界环境日“低碳减

排·绿色生活”为主题教育活动，员工步行上班，不乘坐电梯，教育

员工积极参加环保社会公益活动。 

   公司牢固树立“绿水青山就是金山银山”的绿色发展理念，坚

持贯彻“清洁生产，绿色发展”的环境方针。2020年公司矿山绿化投

入约186万元，绿化覆盖总面积 9.18万㎡，其中在排土场、采场及车

间周边范围内种植各类树苗71262棵，播撒草籽4280公斤，固定边坡

喷播绿化约4200㎡，绿化养护施肥1800公斤，完成年度目标，取得较

好环境效果。  

 

 


