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第一节 重要提示

一、本年度报告摘要来自年度报告全文，为全面了解本公司的经营成果、财务状况及未来发展规

划，投资者应当到 www.sse.com.cn 网站仔细阅读年度报告全文。

二、本公司董事会、监事会及董事、监事、高级管理人员保证年度报告内容的真实性、准确性、

完整性，不存在虚假记载、误导性陈述或重大遗漏，并承担个别和连带的法律责任。

三、公司全体董事出席董事会会议。

四、容诚会计师事务所（特殊普通合伙）为本公司出具了标准无保留意见的审计报告。

五、董事会决议通过的本报告期利润分配预案或公积金转增股本预案

经容诚会计师事务所（特殊普通合伙）审计，截至2024年12月31日，公司期末母公司可供分

配利润为人民币-398,157,643.03元。根据《上市公司监管指引第3号——上市公司现金分红》、《

公司章程》的有关规定，结合公司实际经营情况，为实现公司持续、稳定、健康发展，更好地维

护全体股东的长远利益，经公司第五届董事会第十七次会议决议，公司2024年度拟不进行利润分

配，也不进行公积金转增股本。

第二节 公司基本情况

一、公司简介

公司股票简况

股票种类 股票上市交易所 股票简称 股票代码 变更前股票简称

A股 上海证券交易所 合锻智能 603011 合锻股份

联系人和联系方式 董事会秘书 证券事务代表

姓名 王晓峰 徐琴

联系地址 安徽省合肥市经济技术开发区紫云

路123号
安徽省合肥市经济技术开发区紫

云路123号
电话 0551-63676789 0551-63676789
传真 0551-63676808 0551-63676808
电子信箱 wangxiaofeng@hfpress.com xuqin@hfpress.com
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二、报告期公司主要业务简介

公司始终秉持高端化、智能化的发展战略，以高端成形机床和智能分选设备为主业，为客户

提供包括液压机、机械压力机、色选机、聚变堆核心零部件尖端制造、智能化集成控制及新材料

等产品和服务。

（一）高端成形机床

1、成形机床主要产品情况

（1）液压机业务

公司的液压机业务涵盖了汽车、航空航天、国防军工、智能家电、船舶、轨道交通、新材料、

电子等多个领域的设备需求。主要产品包括：

①汽车领域：产品涵盖了大型液压机冲压生产线、超高强钢热冲压成形液压机及全自动生产

线、车门包边液压机、模具研配液压机、内高压成形装备、轮毂锻造液压机、复合材料液压机及

生产线、内饰件液压机及生产线、汽车纵梁（横梁）液压机、车桥胀形液压机、轻合金车轮锻造

液压机、电池组冷却板液压机、燃料电池电极板冲压高速液压机等。

超高强钢热成形液压机及生产线：主要用于汽车轻量化领域，生产线一般由热成形高速液压

机、加热炉、自动化系统、安全防护系统等组成，是目前汽车轻量化使用最为广泛的技术之一。

目前该产品经历了多次改进和升级，技术和设备处于国内领先、国际先进水平，市场占有率绝对

领先，带动了我国的汽车轻量化产业的发展。

超高强钢热成形生产线

大型液压机冲压生产线：主要用于汽车大型覆盖件的冲压生产工艺，一般由 4～6台液压机

组成。自动冲压生产线配置自动化、拆垛清洗涂油系统、机器人（机械手）上下料系统、废料线、

封闭防护等自动化设备。该产品配备或具有伺服节能、势能回收、动态分级加压、高速运动控制、

伺服调压、数控多点调压液压垫等功能，产品技术优势明显。

液压机自动化冲压生产线

复合材料液压机及生产线：复合材料是由两种或两种以上的组分材料（如树脂、纤维）按一

定方式复合而成，具有柔性好、强度高等优势，在汽车上主要用于汽车轻量化。公司的复合材料
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液压机涉及 RTM、WCM、BMC、SMC、GMT、LFT 等成形工艺，可为用户提供成套设备及自

动生产线。

LFT-D液压机生产线

②航空航天、国防军工领域：产品包括热模锻液压机、等温锻造液压机、自由锻造液压机、

快锻液压机、多向模锻液压机、双动充液拉深液压机、精密压药液压机等设备，根据需要提供周

边附属设备和自动化生产线。

自由锻及快锻液压机：用于大型锻件的锻造，采用大型高频响比例伺服阀和数字泵控制，具

有控制精度高、锻造效率高、锻造频次高等优点，可配备操作机，实现自动锻造功能。

快锻液压机

模锻、等温锻造液压机：用于金属的模锻或精密等温锻造、超塑性锻造，压机采用伺服控制

技术，具有高精度四角调平、超低速精密控制、恒应变速率锻造等功能。对于黑色金属成型，可

以选用蓄能器驱动技术，提高锻造速度，且大幅度减少装机功率。

重型精密等温锻造液压机
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多向模锻液压机：在上滑块的基础上，还具有左右水平油缸，实现多向模锻和闭塞锻造功能。

采用泵直驱和（或）蓄能器驱动油缸，锻造速度快。具有水平缸同步控制功能，保证工件精度。

多向模锻液压机

③智能家电领域：产品主要为高速伺服冲压液压机及自动生产线，具有拉伸柔性好、效率高、

故障率低、系统简单、维保方便等特点，技术水平达到国际先进水平，产品替代进口，主要应用

于各类智能家电复杂零件曲面的批量成形生产。

智能家电领域液压机快速冲压生产线

④船舶领域：产品主要为厚板成形液压机、龙门移动式板材成型液压机、大型单柱校直矫正

液压机、环形件矫形液压设备。主要用于船板压制成形、校直、矫正、整形，同时可实现对板材、

型材、棒轴及构件的弯曲成形、校直矫正等多种工艺操作。

数控五轴龙门船用液压机
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⑤轨道交通领域：主要为道岔锻造全自动生产线、车轮锻造液压机、钢轨压弯及校直液压机

及生产线、厚板成形、校直液压机等。完成国产化替代，大幅度降低国内相关企业的生产制造成

本，有效提高在国际上的竞争力。

全自动道岔成型液压机生产线

⑥新材料领域：产品主要有钛合金成型及锻造液压机及生产线、镁合金锻造生产线、环保材

料液压机、碳纤维材料液压机等。例如，公司优势产品万吨海绵钛业自动化生产线，可以一次性

完成原料从输入到成品输出的全自动生产过程，彻底改变了传统的生产模式，提高工件成品率，

技术水平达到国内领先水平。

钛电极成形生产线

⑦电子领域：公司定制开发了层压机生产线，主要用于 PCB、CCL生产工艺，当前国内使用

的压机主要由德国和日本等企业提供。我公司的 CCL层压机主要由热压机、冷压机、装载机、卸

载机、移载车、加热系统、抽真空系统等组成，通过电气控制系统实现自动化、智能化、高效节

能的目标。
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双幅 CCL真空层压机生产线

⑧其他领域：液压机应用范围非常广泛，其它应用领域如轻工、工程机械、通用机械、化工

管件、能源等领域。

（2）机压机业务

高档数控闭式机械压力机适用于薄板零件的拉深、切边、冲孔、翻边、整形等各种冷冲压工

艺，是汽车、智能家电、轻工等行业必不可少的工作母机。

合锻智能专业设计制造各类数控机械压力机及成套冲压生产线，可为用户量身定制机器人、

单（双）臂机械手等送料机构组成的大型高速机械压力机同步冲压生产线、重型大台面多工位压

力机、大型高效柔性试模中心、高档落料线等标准产品及非标定制产品项目。

产品围绕市场需求，综合运用机械、控制、检测、液压等多学科技术，自主研发了多连杆

机构参数设计及分析优化技术、负载趋势匹配监控及润滑技术、数控液压垫及大吨位气垫技

术、带有双移动工作台驱动和控制的全自动化换模技术、防止干涉和保证安全的分体式离合器制

动器控制技术、保证压力机精度采用可调式偏心齿轮工装的加工工艺技术，开发了一系列多连杆

杆系参数优化、动力学分析、精度调试等软件，有效保证了压力机的性能指标处于行业领先地位。

公司生产的压力机在整机刚性、齿轮加工精度等关键技术指标方面，有明显对比优势，处于国内

领先水平，同时，公司在远程运维与服务等核心技术方面也积累了丰富的经验，为新产品的开发

提供了有力支撑，满足用户要求。

经过多年的生产实践和用户的使用验证，合锻智能研发生产的机械压力机品质均达到国内领

先水平。报告期内典型行业应用如下：

①大型高速机械压力机自动冲压线：

以多台大型压力机配置冲压专用重载机器人或高速专用单臂机械手为代表的送料系统组成的

自动冲压线为主，该类冲压线主要适用于汽车薄板零件的冲裁、弯曲、成形、校正等冷冲压工艺，

一般由机械压力机、自动化送料系统、废料输送线等组成。根据送料方式该类型自动冲压线分为

高速同步线和断续线两种模式，同步线节拍高、更节能，但成本高昂，一般主机厂家的大型覆盖

件生产线才会采用，报告期内合锻智能为汽车零部件厂家采用新技术新方法量身打造了新型的高

速同步线，降低了成本，使得高速同步线在汽车零部件厂家得到推广应用，也降低了生产厂家冲

压件的生产成本，也使得公司在该领域产品获得较多订单。高速同步冲压线采用智能化人机交互

界面，PLC及远程网络控制技术，实现全自动换模功能，可选配机器人送料，同步模式节拍高。

也可选配单臂高速机械手送料，节拍可进一步提升，实现高速同步连续生产模式，也可进行单次

生产模式。在配置上可选配数控液压垫，集成废料搬运系统、整线隔音防护系统，钢板、铝板自

动切换进行同线生产。
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②大型、重型多工位压力机

多工位压力机具有占地少、效率高、自动化程度高等优点，随着汽车行业竞争的愈发激烈，

近几年在国内冲压行业多工位的需求非常旺盛，报告期内公司获得多台 1200 吨、1600吨、2500
吨多工位压力机订单，已完成 3000吨、3500吨重型多工位压力机的开发。公司生产的多工位压

力机匹配高速三次元自动送料系统、废料输送系统、整线降噪封闭系统，具备全自动换模、生产

线速度自动匹配、自动监控和工艺参数规划等技术特点。

③机械压力机级进模、落料线

级进模压力机适合小件的冲压大规模生产，具有效率高、技术成熟、可靠性好等技术特点，

级进模生产线包括机械压力机和自动化送料系统组成，生产节拍高。报告期内在该产品领域取得

了主机厂家批量后续设备订单，产品在主机厂家经受了高强度高负载的使用考验，可靠性满足客

户的要求，用户反馈良好，该系列产品性能技术水平达到国内领先的水平。

在级进模及落料压力机复合自动生产线方面，公司报告期内又获得了多个汽车主机厂家的后

续订单，前期交付客户的产品均使用情况良好。包括特殊的非标项目汽车底盘件厚板落料线、内

板件落料线等。
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④大型高效柔性试模中心：

模具行业使用的压力机方面，设备向大型化、柔性化方向发展，安全性要求高，我公司充分

考虑用户的使用特点和痛点，进行技术创新，开发的四点六连杆大行程结构、八连杆结构、普通

四点偏心齿轮结构的 2500吨试模压力机在用户得到应用，并形成了大型成套高效柔性试模中心。

本系列产品以大型试模压力机为核心，配置一拖二、一拖四翻模机等各种模式。有效减少在主机

内修模及等待时间，极大的提高模具研配效率。模具在不同工作区交换采用全自动模式，移动台

采用电池直流电机驱动，高速无线模块通信，模具夹紧采用自移式或气动摆杆式自动夹紧装置，

配备各种安全保护措施，确保使用人员的安全。

⑤开卷落料线

在落料压力机自动生产线方面，对于异形件的码垛方面进行了创新开发，形成了高速双工位

自动码垛装置，在成本上优于电磁码垛，公司报告期内汽车主机厂家均使用情况良好。公司在高

端外覆盖件大型落料线方面也可给用户提供技术成熟、可靠性高的产品。线首可匹配自动上下料

开卷、校平、清洗涂油等装置，线尾可匹配重力码垛、磁性码垛等。
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（3）尖端制造业务

公司面向国内重大工程、重大项目、重大装置的建造需求，立足聚变堆核心部件制造、聚变

堆安装工程等项目，在聚变堆核心部件制造领域取得突破性进展。顺利启动 BEST真空室制造工

作，在成型、焊接及检测工艺取得阶段性成果。

成型方面，通过冷模压成型工艺，解决了双曲厚板成型精度控制、反弹量大、成型过程中形

变引起相变导致铁素体增加等问题。焊接方面，厚壁奥氏体不锈钢电子束焊接取得突破性进展，

对真空室焊接工艺及焊接变形控制做出重大突破。无损检测领域，开发了粗晶焊缝阵列超声等先

进无损检测工艺，设计自动化扫查设备，开展了一系列无损检测工艺验证。测量方面，引进国内

先进三维扫描设备，对焊接过程控制做出指导性意见。

图 1 电子束焊接 图 2 相控阵超声检测

图 3 重力支撑安装验收

国内市场布局方面，深度参与国家聚变能实验装置（BEST）项目，积极拓展核聚变相关领

域研究，承担科技部重点研发计划“聚变堆真空室精准成型及高性能焊接关键技术研究”项目。

在聚变堆真空室制造项目的基础上，与战略合作伙伴携手共进，加大资源投入，积极解决聚

变堆建造的关键技术问题，努力抢占技术高地，同时积极推广尖端制造技术应用，为重大工程、

重大项目、重大装置的建造提供支持，争取尽快形成市场规模。
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2、公司经营模式

（1）研发模式

公司实时关注市场需求、行业及上下游技术发展方向及趋势情况，制定技术及产品的研发方

向，研发具有较大突破性的新产品或对现有产品进行技术升级，确保产品和技术处于优势地位，

引领行业发展方向。通过对产品的使用情况进行收集、跟踪和分析，不断进行技术迭代、改进，

提升产品性能。

产品与技术的研发以国家级技术中心平台为依托，加强高校、科研院所的产学研深度合作，

采用项目制的研发组织工作，按高效的研发管理模式推动产品的立项、计划、开发、验证、发布、

生命周期管理等各阶段的工作开展，确保研发工作目标明确、过程可控、高效推动研发输出。

（2）销售模式

公司采用直销的销售模式。

公司主要通过行业展会、产品推介会、行业会议、广告宣传、自媒体宣传等途径进行产品的

推介，通过市场化公开投标、竞争性谈判、老客户续购、客户询比价采购等方式获取销售订单。

公司还可为用户提供如产品备件、升级改造、设备远程诊断控制、软硬件升级、设备大修保

养、零部件更换、自动化集成等方面的增值服务。

（3）采购模式

公司主要的采购模式是根据订单采购，通过集中及招标等方式进行，通过统一的采购制度、

完善的采购流程和前置的采购风险把控，确保采购件成本、周期、质量的可控。

公司建立完善的采购管理体系，供应商能力、采购件质量、交付及时率及采购成本作为供应

商选择的主要指标，通过对供应商建立绩效考核，及时淘汰不合格供应商，优选优质供应商。

报告期内，供应链尤其是进口件交付周期较长，原材料的价格波动等对公司产品产出有一定影响。

针对这些情况，公司积极决策，针对周期较长的关键零部件设置适当安全库存，并积极寻求国产

替代，解决配套周期较长的问题影响。对大宗原材料如钢板、型材等公司提前通过与供应商协商

锁定采购价格、备货等方式，以应对后期原材料价格的不确定因素。

（4）生产模式

高端成型装备的生产制造涉及铸锻件、大型焊接结构件、电气元件、气动元件、液压元件、

电线器件等相关装配及整机调试。生产工艺流程如下：

目前公司产品主要为个性化定制产品+标准化设计，生产组织主要采取“以销定产”的计划管理

模式，对于标准化设计的零部件生产加工，给予日常订单需求，协调准备一定数量的安全库存。

通过生产信息化管理平台、产品质量全生命周期管理与项目管理相结合的柔性生产模式，确保产
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品生产周期、产品质量可控。

3、产品的市场地位

公司的液压机及机械压力机主要应用于汽车、航空航天、国防军工、智能家电、船舶、轨道

交通、新材料、电子等等领域，总体处于国内领先水平，公司获得国家“制造业单项冠军示范企

业”，其中热成形等部分产品处于国际先进水平。报告期内，公司行业领先地位持续巩固。

公司将继续扩大汽车行业的核心优势，积极拓展航空航天、新材料应用领域，向高端市场聚

焦，维持中端市场，公司通过集成化、模块化的设计以及元器件的选择上，满足不同用户的差异

化需求。

公司的产品连续多年出口，位于行业前列，获得国外客户认可。公司将继续加强品牌建设，

通过参加国际展会、开展国际交流等方式，提升公司的国际影响力，公司将进一步扩大产品出口，

积极开拓国际市场，提升公司的全球竞争力。

（二）智能分选设备

1.公司的主要产品

公司智能分选主营业务板块围绕大米、杂粮、茶叶、矿石、固体废弃物、煤炭、果蔬等关键

领域，不断拓展前沿技术的创新应用，扩大光谱范围及光谱分辨精度，强化深度学习在产品上的

智能化应用，各领域产品继续推陈出新，高速迭代，不断拓宽设备应用领域，持续保持稳健增长。

公司率先将深度学习技术引入光电分选领域，在推动整个行业的技术普及的基础上，进一步推动

AI技术的多轮迭代，建立了庞大的数据集及各领域专用模型，颠覆了传统光电分选识别技术，开

启全新智能识别时代。

（1）大米分选

大米分选设备是公司开发最早、应用最成熟的设备，为了应对日趋激烈的市场竞争环境，公

司不断创新，报告期内又有多款新品面世销售。通过引用深度学习技术，架构米类分选应用大数

据模型、采用融合建模技术、智采自学习等多项创新科技，并将可见光与红外光谱进行复合，公

司推出的 Super P-RGI系列高端机型突破大通量、密集精准识别难题，配合强大硬件配置，实现

超大产量分选，无惧任何挑战，为前瞻用户专属定制而来。

大米色选机

（2）杂粮分选

杂粮涉及的行业多，分选物料品类多，涵盖的主要物料有瓜子、玉米、辣椒、花椒、花生、

碧根果、豆类、中药材等。报告期内，公司履带式及立式机型进一步丰富，模型已全面覆盖大多

数领域应用，能创新性的开发出多选多分的 Multi 机型，采用一体式多元架构，根据用户物料多

级精选、多分类需求定制开发，创新分区智控算法加深度学习大模型技术，一机适配物料多精选、

多分类加工。层层精选，一机致胜，多分多选，价值多元。
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杂粮履带机

（3）茶叶分选

报告期内，公司针对茶叶机的结构、算法、光路、模型等完成了新一轮的迭代优化，分选效

果大幅提升，设备加工产能大幅提升，加工损耗显著降低，一次成型技术成熟，成功突破传统分

选设备需要多机联动、反复加工的行业难题，针对不同类型茶叶提供定制化的优化解决方案。同

时推出了应用于茶鲜叶专用设备，向茶叶加工的更多环节延伸。

茶叶色选机

（4）矿石分选

作为最早进入矿石分选领域的行业领跑者，公司拥有行业最齐全的矿石分选解决方案，拥有

最成熟的产品应用经验。向用户提供：粉料、大小颗粒料、干湿料、金属矿、非金属矿等应用场

景系统解决方案，期内公司继续强化传统非金属矿分选技术创新和销售领跑的良好态势，同时着

力开发高价值的金属矿分选产品，通过多光谱分选识别技术进步，成功突破金属矿分选难题，成

功布局新产品销售。
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矿石色选机

（5）煤炭分选

煤炭分选领域作为公司重点投入的战略新兴行业，经过前几年的技术积淀，配合多个项目的落

地，在分选精度、设备产能、产品系列完善上都有了很大进步。报告期内，公司对煤炭智能干选

机产品系列化进一步完善，可适用于 500-13mm粒级煤块分选，设备核心指标的稳步提升，矸中

带煤指标和排矸率指标行业领先，系统关键部件通过创新应用设计，稳定性和可靠性进一步提升。

产品采用全球领先的智能识别算法和矿业专属的机械构造，针对不同煤质构建定制化分选方案，

达到快速、精准的排矸目的，实现在煤炭加工过程中创造效益的同时，达到绿色、高效、智能的

排矸目的，助力煤炭行业绿色、智能发展。公司多个项目已完成市场验收，并取得良好反馈。

煤炭智能干选机

（6）塑料分选

在再生资源回收领域，公司紧跟行业变化和用户需求，固废回收分拣设备开发团队，不断提

升识别精度、丰富智能算法、提升运行稳定性、推动产业工艺升级，提供全套前瞻性固废类物料

分选解决方案。报告期内，公司开发出多维材质机、高端粒子机、整瓶机等系列化产品，实现了

对同色不同质、老化片、整瓶无人分选、多维材质等难题的技术突破及市场布局。
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矿石色选机

2.经营模式

（1）研发模式

公司始终关注于通过研发的持续性投入，保持技术创新性及产品先进性，引领行业技术发展

方向。

研发紧紧围绕产品、技术两大方向，产品端完成市场、销售、售后、生产、采购及技术的资

源融合，打通各个环节并高效组织，打造并维护富有市场竞争力的产品，技术端完成各专业上的

技术积累及平台建设，提供强有力的技术保障及技术突破。

研发的工作组织以项目为核心，围绕项目动态组织资源，按集成产品开发的管理模式推动产

品的立项、计划、开发、验证、发布、生命周期管理等各阶段的工作开展及成果验收，确保研发

工作目标明确、过程可控、产出清晰且信息互通，高效推动研发输出。

（2）采购模式

采购以供应商能力、采购件质量、成本、供货及时率及零库存为中心优化采购流程，根据年

度生产计划制定年度采购计划，以年度采购计划需求数据为基础，根据合格供应商分级名录的等

级及招标的方式与供应商确定年度采购份额，按照年度采购份额进行带量价格谈判，有效的降低

采购成本。供应商每日根据 N+3滚动送货计划的原则供货。

（3）生产模式

智能分选设备的生产制造涉及结构件、气动元件、电器配件、电线器件、电子元件等相关装

配及整机调试。生产工艺流程如下：

公司贯彻“以客户为中心”的总调度管理中心，优化生产管理资源配置，优化备货及库存管

理机制，对销售市场信息统一管理、生产资源统一分配，达到产销高度统一；生产以产品质量、
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生产效率及专业专供为中心，运用 IE七大手法制定工艺标准及标准工时，对工装治具进行有效合

理的完善，提升了产品质量及生产效率，产能取得有效突破。

以产品质量为中心推行全员质量管理，共同对产品质量负责，对产品质量进行事前控制、事

中记录、事后检验，每一道工序都处于受控状态。

（4）销售模式

国内采用直销的销售模式，实行领域总监与区域部长双负责制，以市场为导向，实行精细化

管理，信息对称、目标精准，提升营销队伍的整体战斗力。

通过加强展会和行业学会报告的参与对公司技术进行推广，以区域+产品推介会为主，并主

动参与行业展会、技术交流会，大力推广宣传公司新产品、新技术，成果显著，以微信公众号、

抖音等线上载体实时推送宣传，有效地提升了产品及品牌知名度。

加大售后服务力度，加强售后服务人员标准化、专业化培训，实施销售售后联动机制，强化

服务质量考核能力，建立售后回访制度，建立紧密的客户关系。

国外借鉴国内模式并结合当地特点，与经销商深度合作、交流，加强产品宣传、推广及培训，

服务本地化、国际化。

3.产品的市场地位

智能分选装备经历了从光电到 CCD，从传统算法到深度学习，从大米、杂粮的食品领域到固

废、煤炭等新兴领域的技术升级及领域开拓，整个发展历程中，公司产品始终处于行业领先，并

在多个新技术、新产品、新领域上起到开创性引领作用，在市场取得良好口碑并于近几年领先于

行业实现高速、稳步增长，捍卫了产品的市场头部地位

三、公司主要会计数据和财务指标

（一）近 3 年的主要会计数据和财务指标

单位：元 币种：人民币

2024年 2023年
本年比上年

增减(%)
2022年

总资产 4,523,611,936.79 4,318,653,373.33 4.75 4,000,124,693.43

归属于上市公

司股东的净资

产

2,143,533,447.76 2,222,118,706.59 -3.54 2,185,808,408.46

营业收入 2,074,276,070.66 1,766,447,155.08 17.43 1,734,440,294.61

扣除与主营业

务无关的业务

收入和不具备

商业实质的收

入后的营业收

入

2,030,683,524.49 1,718,464,455.51 18.17 1,631,237,442.99

归属于上市公

司股东的净利

润

-88,987,920.93 16,635,449.96 -634.93 13,097,021.14

归属于上市公

司股东的扣除

非经常性损益

的净利润

-99,392,106.17 -20,638,350.21 -381.59 -30,996,170.05

经营活动产生 205,511,330.82 107,946,499.20 90.38 -104,460,277.60
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的现金流量净

额

加权平均净资

产收益率（%）
-4.09 0.76

减少4.85个百分

点
0.61

基本每股收益

（元／股）
-0.18 0.03 -700.00 0.03

稀释每股收益

（元／股）
-0.18 0.03 -700.00 0.03

（二）报告期分季度的主要会计数据

单位：元 币种：人民币

第一季度

（1-3 月份）

第二季度

（4-6 月份）

第三季度

（7-9 月份）

第四季度

（10-12 月份）

营业收入 317,073,767.84 590,524,177.30 559,742,345.40 606,935,780.12

归属于上市公司股东

的净利润
5,456,572.34 5,279,924.63 -3,057,406.61 -96,667,011.29

归属于上市公司股东

的扣除非经常性损益

后的净利润

3,964,530.90 3,575,868.98 -4,557,940.54 -102,374,565.51

经营活动产生的现金

流量净额
-74,682,136.58 133,721,125.56 127,839,432.58 18,632,909.26

季度数据与已披露定期报告数据差异说明

□适用 √不适用

四、股东情况

（一）报告期末及年报披露前一个月末的普通股股东总数、表决权恢复的优先股股东总数和持有

特别表决权股份的股东总数及前 10 名股东情况

单位: 股

截至报告期末普通股股东总数（户） 38,953

年度报告披露日前上一月末的普通股股东总数（户） 79,718

截至报告期末表决权恢复的优先股股东总数（户） -

年度报告披露日前上一月末表决权恢复的优先股股东总数（户） -

前十名股东持股情况（不含通过转融通出借股份）

股东名称

（全称）
报告期内增减 期末持股数量

比例

(%)

持有有

限售条

件的股

份数量

质押、标记或

冻结情况 股东

性质股份

状态
数量

严建文 0 148,438,422 30.02 0 无 0 境内自然人

合肥市建设投

资控股（集团）
0 25,569,090 5.17 0 无 0 国有法人
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有限公司

中信投资控股

有限公司
-3,481,200 12,485,100 2.53 0 无 0 国有法人

段启掌 -4,944,000 9,174,880 1.86 0 无 0 境内自然人

许志峰 5,300,000 5,300,000 1.07 0 无 0 未知

王成华 4,952,200 4,952,200 1.00 0 无 0 未知

张存爱 0 2,587,500 0.52 0 无 0 境内自然人

刘军 1,552,200 1,552,200 0.31 0 无 0 未知

梁丽君 327,278 1,526,100 0.31 0 无 0 未知

王传科 1,500,000 1,500,000 0.30 0 无 0 未知

上述股东关联关系或一致行动

的说明

段启掌和张存爱为夫妻关系；除此之外，公司未知其余上述股

东是否存在关联关系，也未知是否属于《上市公司收购管理办

法》规定的一致行动人。

表决权恢复的优先股股东及持

股数量的说明
不适用

（二）公司与控股股东之间的产权及控制关系的方框图

√适用 □不适用

（三）公司与实际控制人之间的产权及控制关系的方框图

√适用 □不适用
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（四）报告期末公司优先股股东总数及前 10 名股东情况

□适用 √不适用

五、公司债券情况

□适用 √不适用

第三节 重要事项

一、公司应当根据重要性原则，披露报告期内公司经营情况的重大变化，以及报告期内发生的对

公司经营情况有重大影响和预计未来会有重大影响的事项。

1、报告期内，公司实现营业收入 2,074,276,070.66元，较上年同期增加 17.43%；实现归属

于上市公司股东的净利润-88,987,920.93元，较上年同期减少 634.93%，其中归属于上市公司股

东的扣除非经常性损益的净利润-99,392,106.17元，较上年同期减少 381.59%。

公司 2023 年度归属于上市公司股东的净利润为 1,663.54 万元，2024年度归属于上市公司

股东的净利润为-8,898.79万元，由盈转亏的主要原因为母公司亏损加大。亏损加大的原因为：（1）
毛利率下滑导致毛利同比减少 8,513.50 万元。毛利率下滑的原因为母公司主要客户为汽车等行业

客户，受经济形势和竞争态势影响，对设备厂家有降价要求，为稳住市场份额，母公司因竞标适

应客户降价要求，致使毛利率继续下降。（2）资产减值准备同比增长 6,110.15万元，主要为根据

《企业会计准则第 8 号——资产减值》以及公司计提减值准备的有关制度，鉴于毛利率持续下滑

等原因，增加计提了存货、长期股权投资等资产减值准备。

2、报告期内，公司计提各项资产减值准备 117,141,087.51 元，去年同期为 54,720,574.21
元，较去年同期增加 62,420,513.30 元；主要为母公司计提资产减值准备，较去年同期增加

61,101,471.57 元，原因为毛利率持续下滑等因素，增加计提了存货、长期股权投资等资产减值

准备。

二、公司年度报告披露后存在退市风险警示或终止上市情形的，应当披露导致退市风险警示或终

止上市情形的原因。

□适用 √不适用
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