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1、总论 

1.1 项目名称及承办单位 

项目名称: 年产 27 万套/件宝马 G78&NA6 零部件项目  

承办单位: 沈阳市常春汽车零部件有限公司 

企业法定代表人：张斌 

项目拟建地址：大东区建设路 118号 

1.2 编制的依据与范围 

1.2.1 编制依据 

1、国家发改委、建设部颁发的《建设项目经济评价方法与

参数》（第三版）； 

2、国家现行的财会、税收制度； 

3、国家有关技术标准及规范； 

4、国家关于工业技改项目可研报告的内容及深度要求； 

1.2.2 编制原则 

1、编制切实可行的设计方案，以减少重复投资； 

2、贯彻执行国家对环境保护和劳动安全卫生的要求，坚持

“三同时”的原则； 

3、坚持技术、设备的先进性、适用性、经济性的原则，采

用国际与国内先进的产品生产技术及设备，以确保产品的质量，

从而达到企业的高效益。 

1.2.3 编制范围 

项目提出的背景; 

产品市场预测; 
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生产纲领及产品方案; 

工艺设备配置方案; 

公用设施配套方案; 

环境保护、职业安全卫生及消防方案; 

建设进度及招投标方案; 

投资估算及资金筹措方案; 

效益及风险分析。 

1.3 项目概况 

1、建设规模 

本项目实施后沈阳市常春汽车零部件有限公司将建成年产

27万套/件宝马 G78&NA6零部件项目 

2、主要建设内容 

在原有 2#生产车间增容配电 2000KVA，新增 25T行车 2台，

新增集中供料系统，供水，供气系统一套，改造设备基础 2000

平方米；新增 17台注塑机及 30台工业机器人。 

3、总投资和资金筹措 

项目总投资 12800万元，其中固定资产投资 11800万元，全

部由企业自筹。无银行贷款。 

（4）主要经济效益指标 

项目周期内实现销售收入 66500万元 

销售税金 3100万元 

利润总额 12200万元 
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1.4 研究结论 

世界经济结构加速调整，制造业全球分工又进入了新一轮的

动荡期和调整期，这正是德国工业 4.0、美国工业重振计划和中

国制造 2025 的全球大产业背景。首当其冲的是产品的数字化，

然后是企业的全面数字化，这是建设数字工厂、实现智能制造的

基础与前提。本项目采用国际名牌自动化机械臂，国际领先的图

像识别系统，以及基于 SAP系统的自主研发的数字化生产过程控

制系统。项目完成之后，将实现集生产和检测于一体的全面自动

化的生产，以及从原材料采购到成品发运的整个流程数字化监

视，管理及追溯能力。 

为了响应国务院关于“中国制造 2025”号召，坚持“创新

驱动、质量为先、绿色发展、结构优化、人才为本”的基本方针，

坚持“市场主导、政府引导，立足当前、着眼长远，整体推进、

重点突破，自主发展、开放合作”的基本原则。经过项目小组商

讨，决定将本项目以自动化，信息化，精益化为目标，增加高端

设备，开发新的生产控制方法，减少人为操作，从而避免由于重

复劳动产生的质量风险和不确定性因素，提高企业的形象和竞争

力 

当前国内在制造加工领域对于全自动化的生产和控制尚处

于起步阶段。相比于传统的，依托于人的控制方式，由系统进行

控制的生产方式有利于产品的追溯，有利于提高重复劳动中的稳

定性，提高产品质量。这也是制造加工领域未来发展的必然趋势。 
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本项目的建设目的是将沈阳市常春汽车零部件有限公司打

造成华晨宝马全系列产品的底护板供应基地，因此项目的投入是

必须的。 

1.5 主要技术经济指标 

主要技术经济指标表 

序号 指标名称 单 位 数量 备 注 

1 建设规模    

 G78&NA6 套 27万套  

 车间占地面积 平方米 5000  

 现有职工人数 人 120人  

 其中：技术及管理人员 人 50人  

 生产工人 人 70人  

2 动力消耗    

 电 万 KWh/年 700  

 水 m3 10000  

3 工作制度 班 二班  

 年工作日 天 254  

4 项目新增总投资 万元 12800  

 其中：新增固定资产投资 万元 11800  

5 资金来源    

 自有资金 万元 12800  

6 新增销售收入 万元 66500  

7 新增利润总额 万元 12200  

2、项目背景及项目必要性 

2.1 建设单位基本情况 

沈阳市常春汽车零部件有限公司的母公司--江苏常熟汽饰

集团股份有限公司（CAIP）由罗小春先生创立于 1996 年，2017

年 1月 5日在上海证券交易所成功上市（股票代码 603035）。 

公司的主营业务是专注于汽车内外饰零件模块化产品的研

发、设计、制造和销售以及模检具和自动化装备开发、制造。是



常春汽车年产 27 万套/件宝马 G78&NA6 零部件项目可行性研究报告 

   5 

国内乘用车内外饰行业主要供应商之一。公司已拥有十四个生产

基地：常熟、长春、沈阳、北京、芜湖、成都、佛山、天津、余

姚、上饶、宜宾、大连、肇庆、合肥。公司与德国派格、西班牙

安通林、奥地利格瑞纳、加拿大麦格纳等合作设立联营公司，通

过控股德国 WAY People+和 WAY Business、参股一汽富晟 30%等

战略布局，不仅获得了进入高端汽车品牌的全球招标范围，还在

中外双方“技术+市场+管理”优势互补的合作模式下，提升了为

客户提供“从项目工程开发和设计，到模检具设计和制造、设备

自动化解决方案、产品试验和验证以及成本优化方案”的一体化

服务能力。 

公司主要产品包括门内护板总成、仪表板总成、副仪表板总

成、立柱总成、行李箱总成、衣帽架总成、塑料尾门、地毯等软

饰以及模检具、设备自动化设计制造等。主要客户包括一汽大众、

北京奔驰、华晨宝马、奇瑞捷豹路虎、上汽通用、奇瑞汽车、一

汽红旗、长城汽车、北汽越野、吉利汽车等知名整车厂。在快速

发展的新能源车领域，公司也已切入了奔驰 EQB、宝马 EV、大众

MEB、特斯拉、理想、小鹏、蔚来、集度、哪吒、零跑、ARCFOX、

华人运通、奇瑞新能源、英国捷豹路虎、北美 ZOOX等。 

公司及控股子公司持续加大科技创新力度,已拥有发明专利

18项，实用新型专利 357项，外观设计专利 8项,软件著作权 27

项。公司核心产品“CAIP 牌轿车门内护板”、“CAIP 牌轿车天窗

板”获江苏省名牌产品称号，公司先后被授予：江苏省重点培育
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发展企业、江苏省汽车饰件工程技术研究中心、江苏省科技型中

小企业、国家级重合同守信用企业、国家火炬计划重点高新技术

企业、国家级绿色工厂、两化融合管理体系贯标单位、江苏省智

能示范车间等荣誉。 

公司始终秉承“成为能给整车企业提供最有价值产品的核心

供应商”的初心，采用“广度覆盖、深度挖掘、创造增值”的服

务理念，以“八化”深度融合、智能座舱及实施一体化服务能力

为抓手，着眼座舱模块化发展趋势，面向未来智能化、电子化、

模块化的发展方向，不断开拓创新，为中高端整车厂提供更优质

的产品及价值内涵，加快公司核心竞争力的提升。 

沈阳市常春汽车零部件有限公司依托其母公司强大的经济

技术实力，在沈阳—欧盟经济技术开发区征地 152亩，投资 2.6

亿元共建设 4栋 6万平方米生产车间，专为沈阳地区四大整车厂

提供汽车内、外饰汽车零部件。截止 2023 年底已经累计为沈阳

市贡献税收超 1.1亿元。 

2.2 项目背景 

1、沈阳市常春汽车零部件有限公司于 2011年在沈阳－欧盟

经济开发区征地 150亩，为通用北盛科鲁兹系列提供门内护板总

成，年产 26万套/件，年产值达 26000万。 

 2、华晨宝马汽车有限公司成立于 2003 年，为沈阳市发展

最快的高档合资整车厂，华晨宝马的 X1、X3、X5 及 3 系、5 系

等分别在铁西及大东量产。  

3、沈阳公司于 2017 年获得华晨宝马 G08 电动款底护板项
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目开始，逐步进入到华晨宝马体系，也获得了华晨宝马相关部门

的一致认可，已经量产的项目包括 G08、G18以及 2023年底开始

量产的 G68项目。 

4、以江苏常熟汽饰集团股份有限公司现有的技术、管理基

础为依托，沈阳市常春汽车零部件有限公司必将能够顺利完成此

项目。 

2.3 项目的必要性 

项目位于辽宁省省会沈阳市，交通便利，地理位置十分重要，

是东北地区的物流集散中心。从 2002 年以来，国家实施振兴东

北老工业基地战略，辽宁省已经将汽车制造业列入三大产业之

一，沈阳市政府确定将大东区建设成为沈阳市汽车及零部件生产

基地。大东区拥有比较雄厚的汽车及零部件生产基础，本项目建

成后，将直接带动该地区汽车零部件企业的发展，从而为促进地

区经济的发展起到积极的促进作用。 

此外，随着该项目的实施及其生产能力的不断扩大，可创造

相当数量的就业岗位，将在一定程度上减轻所在地区的就业压

力，社会效益十分显著，项目实施是非常必要的。  

3﹑市场预测及建设规模 

3.1 市场预测 

汽车行业作为全球工业的龙头行业，其发展与变革，始终对

于全球经济产生着重大的影响。特别是 20 世纪末，汽车工业已

经打破了国家地域的限制，形成了全球化的市场与生产的格局，

并带动着许多相关行业的发展，如公路建设、石油石化、机器制
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造、钢铁、电子等。许多国家把汽车工业作为本国的支柱产业，

例如我国汽车工业每年对机场的需求占机床总量的 24 %，交通

运输用油占全国汽油消耗量的 90 %左右，柴油消耗占 20 %，钢

材占 5 %，轮胎占 40 %，玻璃占 4.5 %，塑料占 11 %，油漆占

10 %，解决就业人员 200多万人，涉及相关部门 600多万人还有

驾驶员 1500 万人，汽车行业是国民经济发展的支柱产业，驱动

着整个汽车工业供应链的构成和发展 

近几年来，国家连续实施积极的财政政策，加强宏观调控，

鼓励消费，扩大内需，使国民经济持续快速发展。在国家总体经

济增长的带动下，汽车生产、销售呈现新气象。2009 年在国家

拉动内需，相继出台“汽车下乡”等政策刺激下，中国的汽车工

业摆脱国际金融危机的影响逆势快速发展，汽车市场需求空前繁

荣，主要因素一是汽车产业振兴规划政策直接刺激汽车需求市场

的增长，二是汽车刺激政策导致整个经济发展速度有所提升。 

汽车行业是一个大规模协同的产业，它需要有总装 、一级

供应商、二级供应商、售后服务网络等协同作业。 

汽车内饰是由仪表板、副仪表板、门护板、立柱、座椅、顶

棚、地毯以及电器件等组成的。 

工艺方面，主要零件是通过注塑机从模具里出来的，工艺在

材料、模具确定的情况下起着至关重要的作用。作为一个以注塑

为本的企业，加强工艺能力，培养工艺人员是提高企业竞争力的

基础。 

目前，汽车行业在美日欧等发达国家已是成熟的产业，属平
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稳发展；我国的汽车产业起步相对较晚，还处在上升期。对于我

国汽车零部件行业来说是机遇也是挑战。也就是说，主机厂只要

有新车型，沈阳市常春汽车零部件有限公司就有参与竞争的机

会，车子是不能没有内饰件的。现有的汽车整车厂为了有效压缩

库存，都会要求汽车零部件配套企业在 2小时内进行快速准时化

供货，因此上、下游的准时化供货需求则为现代服务业提供了广

阔的生存空间。将会在供货半径（大约 30 公里范围）内带动汽

车零部件制造业、仓储物流、售后服务、保险、汽修、运输等一

大批第二、第三产业链。因此该公司所处的行业在今后 10 年还

是有很大的发展前景的。 

综上所述，无论从国内汽车市场还是区域汽车市场来看，沈

阳市常春汽车零部件有限公司的产品都将有良好的市场发展前

景。 

3.2 建设规模及产品方案 

3.2.1 建设规模 

本项目实施后沈阳市常春汽车零部件有限公司将形成年产

27万套/件汽车零部件的生产能力。 

3.2.2 产品方案 

沈阳市常春汽车零部件有限公司所生产的产品质量优良、可

靠。 

产品标准执行国家相关标准。 
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4﹑建设条件与厂址 

4.1 资源条件 

4.1.1 原材料 

主要原辅材料 

1、原材料：PP、PA6塑料粒子等。 

消耗最大的是 PP：年 614吨；其次是 PA6：年 210吨。沈阳

作为东北重工业基地经济发达，是可靠的原材料供应基地。市场

供货渠道可满足本项目对所需原材料及零部件的要求。 

3、燃料动力消耗，该项目生产过程中，水、电、气的公用

设施要求如下： 

电：该项目生产线考虑后续发展对配电设施负荷要求，总用

电负荷约 2000 KVA。 

水：循环冷冻水。新增 1台 90 KW冷冻机压缩机组用于注塑

机模具、复合模具的冷却和液压系统的冷却。 

气：主要用于设备中的气动元件，需添置相关附属设施如贮

气罐、输送管道等。 

4.1.2 供水 

生活用水：30立方米/天，由沈阳市自来水公司供给。 

生产用水：主要用于模具及设备的冷却可循环使用，除少量

蒸发补充可忽略不计。 

4.1.3 供热 

由经济开发区集中统一供热。 

4.1.4 供电 
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该项目生产线总用电负荷约 2000KVA，拟新增 1×2000KVA

变压器 2台及供电设施，可满足本项目用电需求。 

4.2 厂址选择 

该项目拟定落户在沈阳市常春汽车零部件原有 2#车间内，

距离华晨宝马汽车有限公司约 20 公里，交通运输较为方便，可

以满足公司生产要求。 

5﹑工程技术方案 

5.1 工艺技术方案 

5.1.1 设计原则 

1、本次建设项目坚持高起点、高水平，总体规划，分期实

施，以预留扩大生产能力，保证产品质量为原则。 

2、采用较大的柔性生产方式，以适应多品种产品生产能力。      

3、零部件采用订购和自行加工结合的方式组织生产。 

5.1.2 项目技术指标 

通过本项目的实施，公司将形成年产 27 万套汽车零部件的

生产能力，为公司稳定持续的发展奠定良好的基础。 

5.1.3 产品执行标准 

产品标准执行国家相关标准。 

5.1.4 产品水平 

沈阳市常春汽车零部件有限公司以江苏常熟汽饰集团股份

有限公司技术力量和生产经验做后盾，所生产的产品质量优良、

可靠。本项目实施后，沈阳市常春汽车零部件有限公司产品设计

水平和制造水平将达到国内先进水平。 
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该项目产品以 PP、PA6等为主要原材料，通过注塑成型工序

而成，所用的原材料、产品总成标准按各主机厂标准要求。 

5.1.5 工作制度 

全年工作天数 254天，班制为二班制。 

5.1.6 工艺流程 

1、工艺流程图 

原材料（PP/PA6）→注塑成型→装配→检验→包装出库  

5.1.7 设备 

项目计划共计新增注塑机 17台，工业机器人 30台，自动上

料系统、冷却水系统、集中供料、行车、设备基础等改造。 

5.2 总图布置及运输   

5.2.1 总图运输 

5.2.1.1 总平面布置原则 

本工程为沈阳市常春汽车零部件有限公司年产 27 万套/件

汽车零部件建设项目，本工程位于辽宁省沈阳市沈阳—欧盟经济

技术开发区，占地面积 152 亩，交通运输方便,地理位置相当优

越。 

总平面布置以生产适用，满足生产工艺流程，以物流路线短

捷为原则。各种配套工程内外协调，道路通畅，满足生产和消防

等要求，贯彻执行消防、职业安全卫生、环境保护等规定，做到

安全生产。建筑群间及绿化、美化环境配套协调，创造一个良好

的工作环境，体现现代化企业的环境风貌。 

5.2.2 总平面布置 
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本项目在大东区建设路 118 号沈阳市常春汽车零部件有限

公司 2#车间内。 

5.2.3 道路及运输 

厂区道路宽度为 15 米，路面为混凝土路面，道路呈环状布

置，并留有相应的物流集散场地及消防通道。 

厂外运输原材料通过铁路和公路运输，成品运输可由厂家送

货或自提，也可通过社会运力解决。厂内运输由本厂车辆承担。 

5.2.4 厂区竖向布置和绿化 

厂区竖向布置为平坡式，地表水排放采用有组织排放至厂外

的市政管网。在厂区种植观赏性植物，在厂区内部设置草坪及花

坛。 

5.3 建筑工程 

5.3.1 建筑 

5.3.1.1 车间 

现有 2#车间占地面积 18000 平方米，建筑面积 19218.7 平

方米，为轻钢结构单层工业厂房。厂房的火灾危险性为丙类，厂

房的柱距为 7.5 米。檐口标高 10 米。外墙窗台高度（1.2 米）

以下为空心粘土砖砌筑，墙体 1.2米以上及屋面为彩板保温围护

结构，地面为细石混凝土地面。车间大门为轻钢门，室内外高差

为 0.150米。 

5.3.1.2 办公楼 

现有办公楼为三层框架结构，建筑面积为 3600 平方米，一

层标高为 3.9 米，二层及三层标高 3.3 米，细石混凝土地面。
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室内外高差为 0.600米。 

5.3.1.3 泵房 

现有泵房为砖混结构，建筑面积 36平方米。 

5.3.1.4 门卫 

现有门卫为砖混结构，建筑面积 13.5 平方米。 

本工程建筑物的建筑面积、结构型式详见下表： 

建筑物一览表 

序号 名称 层数 
建筑面积 

（平方米） 
结构型式 

1 车间（一） 1 19218.7 轻钢 

2 办公楼 3 3600 框架 

3 泵房 1 36 砖混 

4 门卫 1 13.5 砖混 

合计   22868.2 
 

 

 

5.3.2 结构 

5.3.2.1 自然条件 

基本风压：0.55 KN/m
2
 

基本雪压：0.45 KN/m
2
 

抗震设防裂度：7度，地震加速度：0.1g 

土壤冻深：1.2 m 

地质层概论:目前尚无地质报告，故不做论述。 

5.3.2.2 结构设计方案 
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车间均采用门式钢架结构，柱采用实腹式等截面钢柱，设置

支撑吊车的悬臂牛腿。梁采用变截面实腹式钢梁。吊车梁均采用

实腹式组合工字形梁。钢柱柱脚均为整体式柱脚，基础拟采用钢

筋砼独立基础。屋面檩条及墙面墙梁均为 C型钢，并设有屋面支

撑，隅撑，拉条等，墙面设有柱间支撑，每道支撑分为上柱支撑

及下柱支撑，并与屋面支撑对应布置。 

5.3.2.3 主要材料 

混凝土：强度等级为 C30  

砖砌体：M7.5 及 M5 空心砖。 

钢筋：HPB235级，HRB335级 

钢材：钢架，抗风柱吊车梁为 Q345钢材，其余为 Q235 钢材

（注明者除外），10.9级高强螺栓。 

5.4 给水排水 

5.4.1 给水 

（1）给水水源 

水源由沈阳自来水公司皇姑营业分公司提供。 

（2）生活用水量 

全厂职工人数 180人，则生活用水总量为 60米
３
／天；生产

用水量：8.5米
３
／天。项目所需生产生活用水量见下表： 

新建厂房生产生活用水量表 

表 5.4.1.1 

序号 用水名称 
用水量 

昼夜  m3/d 小时最大 m3/h 

1 生产用水 8.5  

2 生活用水 60  
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 总计 68.5  

 

（3）消防用水量   

根据建筑设计防火规范，本生产厂房火灾危险为丙类，建筑

耐火等级为二级。厂区内消防用水量最大的建筑物为新建专用生

产厂房，室外消防用水 20升／秒，室内消防用水量为 10 升／秒。

室内外最大消防用水量为 30/升秒，同一时间内火灾次数为一次，

火灾延续时间为２小时。根据规范要求应备 540 米
３
消防用水及

消防泵房，配两台消防水泵一用一备。三座厂房根据规范配消火

栓及干粉灭火器。 

（4）贮水池 

新建地下生活生产消防用贮水池一座，体积 540立方米，与

联合动力站房联建。 

（5）管网 

生产车间、公共设施的室外生产生活用给水管网为独立系

统。 

5.4.2 排水 

（1）排水方式 

生产污水、生活污水与雨水为分流制。雨水利用地势自然坡

度流入道路上原有地下雨水排水系统；生活污水排水量按日最大

用水量的 80 %计,为 24 米
３
/日。生活污水经化粪池沉淀后汇集

到原有地下排水系统。生产污水经处理后排放。 

（2）污水处理 

生活污水经化粪池沉淀后汇集到原有地下排水系统，经沈阳
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朱尔屯污水处理厂处理。 

5.5 采暖通风 

设计依据、设计要求、主要技术经济指标参见建设方案、规

模、地点。 

5.5.1 供热 

本项目主要考虑各厂房采暖用热。全年采暖期为 154天，热

水供暖。由热电厂提供。总需供热量合计 1.87 MW，可满足冬季

采暖用热。 

5.5.2 采暖通风 

5.5.2.1 室外气象参数 

采暖计算温度                           -16℃ 

冬季通风计算温度                       -11℃ 

夏季通风计算温度                        29℃ 

夏季通风计算相对湿度                    65%  

冬季室外平均风速                       3.8m/s 

夏季室外平均风速                       3.8m/s 

冬季大气压力                         100.46kpa 

夏季大气压力                          98.57kpa 

日平均温度≤5℃天数                     154天 

年平均温度                              8.4℃ 

5.5.2.2 采暖 

（1）采暖热媒 

采暖热媒采用热水，热媒参数：供水温度 95℃，回水温度
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70℃。 

（2）厂房内采暖计算温度见下表: 

厂房内采暖计算温度表 

表 5.5.2.1 

项   目 温   度℃ 项   目 温   度℃ 

生产车间 16 - 18 仓  库 5 - 8 

办公室 16 - 20 卫生间 12 

会议室 16 - 18 食  堂 18 

机  房 5 - 8 浴  室 25 

 

5.5.2.3 室内采暖系统形式及设备材料的选择 

室内采暖系统以机械循环同程式热水供暖为主要采暖形式，

特殊场合视具体情况采用其它采暖形式。同时备有值班采暖，采

暖系统为上行下给垂直单管顺序式，散热设备选用散热器，以铸

铁对流辐射型散热器为主。所有管材采用焊接钢管。 

5.5.2.4 每樘大门设 2台热风幕。 

5.5.2.5 厂区采暖管道采用预制聚氨脂保温管直埋方式，其特点

是造价低，施工方便，使用寿命长。 

5.5.3 通风 

各生产车间采用自然通风。 

5.5.4 概算 

本项目采用原车间采暖系统，无新增改造。 

5.6 电气 

5.6.1 电源、电源设施 

供电电源由沈阳市供电局引来一路 10kV 高压架空线路，架
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空线路径 T接后以直埋电缆方式引入厂区内箱式变电站。 

原有 1600kVA变压器一台，经核定计算，本项目在此基础上

需增加 2000 kVA 变压器二台，同时相应增加开关、配电屏等设

施。 

5.6.2 用电负荷、负荷等级、供电质量要求 

（1）用电负荷 

用电设备总安装容量 2000 kW，采用需要系数法计算负荷，

计算结果如下：（10kV侧补偿后） 

有功功率 1500 kW 

无功功率 1125 kVAr（其中无功补偿 400 kVAr） 

视在功率 2275 kVA 

（2）负荷等级 

依据工艺设备的生产特性确定消防用电负荷为二级，其余车

间的用电负荷等级为三级。 

（3）功率因数补偿要求和方法 

功率因数补偿要求 10kV 侧在 0.9 以上，本工程在低压侧集

中自动补偿。 

（4）供电质量要求 

要求 10kV 供电电压波动幅度不超过额定电压±7%，供电频

率偏差不超过 0.5 HZ。 

（5）计量方式 

采用高压计量方式，在高压进线柜上安装有功、无功电度表

各一只。 
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5.6.3 低压配电 

（1）环境特征 

本工程厂房内各部门环境均为正常环境。 

（2）供电系统选择 

用电设备电压均为 380/220V。采用放射式与链式相结合的

配线方式。 

消防水泵供电采用双电源，在末端自动切换。 

（3）变电所及车间的动力配电设备选择 

变压器选用 S10- 10/0.4型节能型变压器。 

高压开关柜选用 KYN-28A-12（2）系列金属铠装移开式开关

柜。 

低压配电屏选用 GCS-20A系列抽出式开关柜。 

无功功率自动补偿屏选用 GCS-20J系列。 

动力配电箱除随机附带的之外，均选用 XL-21型。 

（4）配电线路、电线电缆选型及敷设方式 

新建厂房的配电线路，采用树干式敷设，车间电源进线选用

VV22-1000 型全塑铠装电力电缆直埋地敷设，车间内部配电线路

在墙壁上方架设电缆架桥，各供电支路采用 BV-500 型铜芯塑料

绝缘线穿镀锌钢管暗敷设，大型动力设备采用配电箱单独控制，

其余采用若干配电箱集中控制。 

5.6.4 照明 

（1）照度标准：各车间照度标准按国家标准《工业企业照

明设计标准》确定。 
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（2）照明电压：照明电压为交流 220 V。 

（3）照明配电箱选用 XRM22型，内装小型断路器作为保护元

件。车间内采用工厂灯具，生产附属房间采用荧光灯具，潮湿场

所均采用防水防尘灯具。 

（4）照明线路选型及敷设方式：照明配线选用 BV-500 型铜

芯塑料绝缘线穿管保护敷设。 

5.6.6 防雷、接地 

（1）防雷 

车间及厂区内建筑，按第三类工业建筑物进行设防。 

（2）接地 

10kV 电气装置采用接地保护，变压器中性点直接接地，接

地电阻不大于 4Ω。 

各车间电源进线做重复接地，接地电阻不大于 10Ω。 

6﹑职业安全卫生 

6.1 设计依据 

劳动部３号令《建设项目（工程）劳动安全卫生监察规定》 

《工业企业设计卫生标准》TJ-36-79 

《建筑设计防火规范》GBJ16-87（1997年版） 

《爆炸和火灾危险环境电力装置设计规范》GB50058-92 

《工业与民用电力装置的接地设计与规范》GBJ65-83 

《工业企业噪声控制设计规定》GBJ87-85 

《工厂安全卫生规程》1965.5.25 

《建筑抗震设计规范》GBJ11-89 
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《建筑物防雷设计规范》GB50057-94 

6.2 设计原则 

（1）严格按照国家有关安全与工业卫生设计标准、规范、

规定进行设计，以防为主，尽量把不安全因素、事故、隐患消灭

在设计过程中，从根本上保障工人的安全与健康。 

（2）在经济合理的条件下，尽量采用不生产或少产生危害

安全与卫生的新工艺、新技术、新设备、新材料，减轻工人劳动

强度，改善工人劳动条件和作业环境。 

（3）坚持尘毒治理和安全设施必须与主体工程实行“三同

时”的原则。 

6.3 设计范围 

本设计主要针对本项目所涉及的劳动安全、卫生问题，与工

程设计无直接关系的日常管理工作等，不列入本设计范围。 

6.4 影响职业安全卫生的因素及防范措施 

（1）建筑安全 

生产厂房等建筑物已按抗震烈度7度设防。 

（2）防火、防爆 

①厂区建筑多为二级耐火等级。 

②厂区消防：在总图布置上，各建筑之间均留有符合消防要

求的防火间距，厂区内形成环形消防车道。 

厂区消防给水采取生活、消防合一制，室内外消防用水总量

为 30 L/Ｓ。给水采用低压给水系统，消防容积 540 米
３
，并设

消防水泵２台，一备一用。消防水池内设置２h消防用水。 
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厂区设 10 个地下式消火栓，厂房内火灾危险点附近设置灭

火器材及原有消防系统。 

（3）电气安全 

进车间供电线路已做二次接地，接地电阻不大于10Ω. 

所有高压电气设备均进行保护接地，低压电力和照明设备在

正常情况下不带电的金属外露部分均予接零，各用电设备带电体

与其它物体的安全间距符合规定要求，局部照明及临时检修采用

24V安全电压，高压电气设备的保护接地和变压器中性点线接地

采用共用式接地，其接地电阻不大于4Ω，在电气设备漏电时确

保人身、设备安全。 

（4）防尘防毒 

生产车间的模压设备模压时会产生烟尘，本项目生产场地比

较集中，有利于集中收集烟尘，可采用排风罩将烟尘排至室外。 

（5）防雷措施 

本项目所涉及的建筑物均按三级防雷等级设防。 

（6）防机械及其他伤害 

①企业的总图布置上道路通畅，人流、货流分明，大大减少

了人、货流交汇，为减少和避免交通事故创造了有利条件。 

②生产车间内设有足够宽度的纵横向主要通道，各工段划分

井然有序，设有成品、半成品及材料临时堆放场，并划分标志，

通道内不准随意堆放工件物品或设置设备，工艺设备布置留有足

够的道路和安全操作距离。 

③机械设备均设置安全护罩及防护屏障。 
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④装卸台、操作平台、排水明沟、地坑等局部抬高、落深有

跌落危险处，均设有护栏或加盖板。 

⑤机械伤害危险性较大的设备，设有保险联锁装置。 

（7）噪声控制 

本项目工艺设备主要为注塑加工类，噪声源主要来自机械加

工设备，其噪声值均低于85dB(A)。对噪声较大的设备采用减震、

消声措施、并在室内挂吸声板，可以降低噪声。处理后使车间的

噪声值小于85 dB(A)，符合《工业企业噪声控制设计规范》及有

关卫生要求的规定。 

（8）防寒防暑 

车间和办公室均按要求采暖。 

办公室、休息室设有电风扇，生产车间全室通风并装有空调

或工业壁扇。 

（9）辅助卫生用室 

车间内已设更衣室和卫生间。 

6.5 职业卫生及防范措施 

生产线的噪声在连续工作 8 小时内均不超过 75 dBA。 

生产过程中产生的废料要及时清理，并在废料堆放地注意苫

盖，防止被风扬起污染环境。 

厂房内设男、女厕所，男、女更衣室，休息室及办公室等。 

工作场所夏季通风降温，冬季采暖，以保证工人和工作环境

温度。生产车间的照明按照国家标准设计。 
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6.6 人员机构 

厂内设专职人员负责职业安全卫生工作，各车间均设兼管安

全卫生人员。 

7﹑环境保护 

7.1 设计依据 

《中华人民共和国环境保护法》 

国务院第 253号文《建设项目环境保护管理条例》 

《污水综合排放标准》GB8987—1996 

《大气污染物综合排放标准》GB3095—1996 

《辽宁省污水与废气排放标准》GB21—60—89 

《工业企业厂界噪声标准》GB12348—1996 

《城市区域环境噪声标准》GB3096—93 

《辽宁省工业固体废物污染控制标准》DB21-777-94 

7.2 设计原则 

（1）执行环保工程施工与主体工程同时设计、同时施工、

同时投产的“三同时”原则。 

（2）环境保护工作设计体现技术先进性与经济合理性，净

化处理效率高，治理后污染物的排放必须符合国家和地方颁布的

有关标准、规定。 

（3）坚持经济效益与环境效益统一的原则，工艺设计中应

积极采用低毒、无毒的原料，采用节能、低噪音设备，采用少污

染无污染技术，把工业污染减少到最低程度。 

（4）尽可能因地制宜采用综合利用与回收的技术在污染治
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理及综合回收过程中，尽量避免产生二次污染。如产生二次污染，

必须采取相应的治理措施。 

7.3 环境现状 

该厂位于辽宁省沈阳市大东区建设路 118号，没有大型污染

源，环境状况良好。 

7.4 项目存在的污染源、污染物及其治理措施 

（1）废水处理 

①生产废水 

本项目无生产废水排放，根据项目的生产工艺及特点，废水

主要来自空压机的冷却水，冷却水循环利用，仅有少量水排出或

蒸发，无污染，不会污染环境。 

②生活污水经化粪池处理后排放到室外市政排水管网。                                    

（2）噪声控制 

本项目中的噪声主要由机器设备运转产生，主要是振动噪声

和机械设备固有噪声，只要合理布局、采取消声、隔音、减振措

施，保证工业生产车间（场所）噪声标准符合《工业企业厂界噪

声标准》（GB12348～90）的规定。其治理方案是在设备上设置缓

冲器，在设备基座与基础之间设橡胶隔振垫，在管道上设置橡胶

减振补偿器，并选用低噪声设备；在建筑上采用隔音吸声设计和

设置隔音间，使噪声降至噪声卫生标准和厂界噪声标准。项目建

设地为经济开发区，周围无居民住宅及商业用房，项目生产不会

影响周围环境。 

（3）废弃物的综合利用及处理 
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本项目生产过程中产生的废弃物仅为剪裁过程中的边角余

料，无毒，可以回收再生。 

（4）废气处理 

本项目生产过程中不产生废气，对环境无影响。 

7.5 环保机构 

公司设有安技环保部门，统管全公司的生产安全和环境保护

工作。 

8﹑节能 

随着社会的发展，能源短缺的问题日益显得突出。为保证更

高效的利用现有能源，我们将确保工程项目的合理用能和节约用

能，设计中认真贯彻国家和机械工业部的有关节约能源等方面的

规定、规范，采取相应的节能措施。 

8.1 设计依据 

1986年国务院颁发的《能源管理暂行条例》 

1987年原机械工业部部标准《机械工业节能设计技术规定》 

中华人民共和国节约能源法中关于《基本建设的技术改造工

程项目可行性研究报告增列节能篇的暂行规定》及《工程设计节

能技术暂行规定》。 

8.2 能耗指标 

本项目主要能耗为电、燃油和水，能耗总体水平适中，无高

耗能工序和设备。总体能源消耗见下表。 

能耗指标一览表 

序号 能质名称 单位 年均耗量 折标煤（吨） 
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1 电能 104kwh/年 700 282.8 

2 水 吨 10000 2.47 

 合计   285.2 

 

8.3 节能措施 

为贯彻节约能源、合理利用能源的有关规定，本项目在设备

选型、生产工艺、总图运输、建筑围护等方面均考虑了节能要求

并采取了相应的措施。 

1、本项目新增设备配置符合机械配套设备节能原则。 

2、总图在工艺、设备布置等方面考虑了生产流程和工艺路

线的合理性，缩短运输距离和物料流程，提高运输效率。 

3、建筑物外墙窗台高度（1.2米）以下为空心粘土砖砌筑，

墙体1.2米以上及屋面为彩板保温围护结构。 

4、生产用水经过水处理设备循环使用，每年可节约大量用

水。 

5、新增加的工艺设备均采用高效、节能、先进的产品，提

高生产效率。 

6、车间内的水、电、气等用能系统，均装设控制和计量仪表，

以加强能源管理，减少能耗。 

7、变电所之间设置低压联络线，以便在节假日期间可切断

部分分压器，减少变压器的空载损耗，采用无功功率补偿装置，

减少无功损失。 

8、所有灯具，均选用高效节能灯具。 
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9﹑消防 

9.1 总图消防 

总图布置中严格执行建筑防火规范 GBJ16-87，各建筑物单体

间距均超过 10米以上、满足消防要求。区域内干道宽度为 15米，

次干道为 10米，主要建筑物四周设环形消防通道。 

9.2 建筑消防 

项目产品中使用的设备均为注塑设备，项目产品的火灾分类

为丙类。厂房建筑面积为 19696.3平方米，建筑物为轻钢结构，

耐火等级为一级。建筑物按抗地震烈度 7度设防。 

建筑物设置的安全疏散口及疏散楼梯均按《建筑设计防火规

范》GBJ16-87要求设置。 

9.3 给水、排水消防 

室内消防用水量 10 L/s，室外消防用水量 20 L/s，按一次

消防灭火时间 2 小时计算，消防用水量 540 m
3
。在厂区环状管

网上布置室外地下式消火栓。消火栓保护半径 120米。在厂区发

生火灾时通过消火栓启动按钮及时启动消防水泵向厂区管网供

水。同时在发生火灾时，启动消防水泵向管网增压供水。 

9.3.1 其它化学灭火器配置 

根据《建筑灭火器配置设计规范》GBJ140-90在各建筑物内

配置磷酸氨盐干粉灭火器，用于扑灭初期火灾。干粉灭火器的配

置型号为 MF-3，最大保护面积 15 m
2
/A。 
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9.4 采暖通风消防 

本项目采暖方式采用集中供暖，通风方式采用机械通风。保

温材料、消声材料及粘结剂，采用非燃烧材料。 

9.5 电气消防 

本项目供电负荷等级为三级，按第三类工业建筑物进行设

防。消防用电设备采用单独的供电回路，并当发生火灾切断生产、

生活用电时，能保证消防用电，配电设备有明显的标志。 

事故照明灯和疏散指示标设有玻璃保护罩，事故照明灯和疏

散指示标采用蓄电池作备用电源，连续供电时间为 20 min。 

10kV 电气装置采用接地保护，变压器中性点直接接地，接

地电阻不大于 4Ω。各车间电源进线做重复接地，接地电阻不大

于 10Ω。 

10﹑企业组织与劳动定员 

10.1 企业组织形式 

本项目由沈阳市常春汽车零部件有限公司实施并管理。公司

实行总经理负责制，企业人员实行全员聘用制。 

10.2 组织机构 

项目完成后按企业现有组织机构进行生产，实行总经理负责

制，总经理下设办公室、生产部、技术部、财务部、销售部、物

流部、采购部等部门。 

10.3 工作制度 

生产实行二班制，企业全年工作日 254日。 
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10.4 劳动定员 

本项目完成后需新增 60人，其中管理及技术人员 20人，生

产工人 40人。 

10.5 职工来源及培训 

10.5.1 职工来源 

新增员工来源于沈阳市人才市场。员工经培训考核合格后上

岗。 

10.5.2 技术培训 

本项目招聘的人员以具有相应岗位经验的人员为主。对于经

历、经验较差的人员，公司采取委培和就地培训相结合的方式进

行岗前强化培训，生产工人的技能培训以岗位培训的方式进行。 

 

11﹑项目实施计划及招投标 

11.1 项目实施计划 

项目起始 

时间（年/月） 
2027/04 

项目终止 

时间（年/月） 
2033/12 

项目

总体

进度

及安

排 

项目实施时间节点 项目实施内容 

2025年 4月——2026年 3月 三安全及政府审批事项 

2025年 1月——2025年 6月 完成车间水、电、气的改造工作 

2024年 11月——2025年 4月 行车、地面改造完成 
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2024年 7月——2025年 4月 完成注塑机的采购工作 

2025年 5月——2025年 9月 注塑机、工业机器人安装 

2025年 1月——2025年 9月 集中供料完成 

2026年 4月——2027年 4月 部分零部件实现正常供货 

列入其他计划情况 
零件的设计工作由集团设计中心支持完成 

 

 

11.2 招投标 

根据我集团公司规定，本项目拟购买增加的设备，均通过集

团公司评审后购买。 

12﹑投资估算及资金筹措 

12.1 投资估算的编制依据和方法 

12.1.1 编制依据 

原机电部颁布的《机械工业建设项目概算编制办法及各项概

算指标》 

12.1.2 编制原则 

本项目为新建项目，投资内容包括新增设备。 

12.1.3 编制方法 

12.1.3.1 土建购置 
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无 

12.1.3.2 土建工程 

无 

12.1.3.3 设备及安装工程 

（1）设备价格采用近期询价； 

（2）设备运杂费及安装费包含在总价范围内。 

12.2 投资估算及投资构成分析 

项目总投资 12800万元，其中固定资产投资 11800万，构成

见下表： 

                   投 资 构 成 表       单位：万元 

序 号 名称 投资金额 投资比例 

1 注塑机 7500 63.5% 

2 软件 200 1.7% 

3 工业机器人 2500 21.2% 

4 自动上料 600 5.1% 

5 原车间改造 1000 8.5% 

 总    计 11800 100.0% 

 

12.3 资金筹措 

本项目总投资 12800万元，企业自筹解决。 

13﹑经济分析 

本项目为企业新建项目，产品为 27 万套汽车内外饰件，投

资工艺设备、公共设施及其它费用，因为本项目投资可形成独立
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生产，所以在财务数据的测算上采用增量法来反应项目的效益、

费用、贷款的清偿能力等情况。 

13.1 基本数据 

13.1.1 生产能力    

年产 27万套汽车内外饰件。 

13.1.2 项目计算期 

计算期定为 10年，建设期 2年，投产期 2年，达产 6年。 

13.1.3 企业资金 

13.1.3.1 固定资产 

项目固定资产总投资 11800万元由企业自筹解决。 

13.1.3.2 流动资金 

本项目的流动资金需求 1000万。 

13.1.4 职工总数及工资总额 

13.1.4.1 职工总数 

企业职工总数为 180人,其中管理及技术人员 70人，生产工

人 110人。 

13.1.4.2 工资总额 

按企业工人平均工资 5000元/人·月，管理及技术人员 8000

元/人·月计算，保险及公积金按工资的 40 %计算，则新增年工

资及保险总额为 700万元。 

13.1.5 折旧与修理费 

新增设备按 10年折旧，新增房屋按 20年折旧，残值率 5%；  

13.1.6 产品销售价格及销售税金 
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13.1.6.1 产品销售价格 

产品 

名称 

设计 

能力 

数量 

量级 

产品 

单位 

销售 

价格 

售价 

单位 

产品 

金额 

G78\NA6 120 万 套 683 元 81960 

 

13.1.6.2 销售税金 

销 售 税 率 表 

序号 税别 计税依据 税率 

1 增值税 按销售收入 13% 

2 城市建设维护税 按增值税 7% 

3 教育费附加税 按增值税 5% 

 

13.1.7 所得税率 

生产期所得税率按 25%计算。达产后平均年所得税 500万元。 

13.1.8 盈余公积金和公益金 

盈余公积金按可供分配利润的 10%提取，公益金按可供分配

利润的 5%提取。 

13.1.9 基准折现率 

本项目在财务分析时，选基准折现率 10%。                                                                              

13.2 财务计算及经济分析 

13.2.1 销售收入计算 

根据产品的销售价格及各年产量计算的销售收入情况。达产

年新增销售收入为 9000万/年。 

13.2.2 利润和税金计算 

项目达产后年平均新增利润总额为 1800 万元,年均增值税
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500万元。 

13.2.3 现金流量分析 

本项目实施后，生产占用流动资金没有变化。 

13.2.4 贷款偿还计算 

无 

13.2.5 盈亏平衡分析 

     本项目基本达到 

13.3 财务评价结论 

综上所述，本项目符合国家节约能源和环境保护的基本国

策，节能效益和财务评价指标较好，项目可行。 
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