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洛阳建龙微纳新材料股份有限公司 

关于 2020 年年度报告的更正公告 

洛阳建龙微纳新材料股份有限公司（以下简称“建龙微纳”或“公司”）于

2021 年 4 月 9 日在上海证券交易所网站（www.sse.com.cn）披露了《洛阳建龙

微纳新材料股份有限公司 2020年年度报告》。经事后查阅，发现部分事项存在披

露不完善的情况，现将有关内容予以更正，斜体加粗为更正后的内容。 

本次更正不涉及对财务报表的调整，对公司 2020 年年度财务及经营数据没

有影响。 

 

一、“第五节 重要事项”之“十七、积极履行社会责任的工作情况”之“（三）

环境信息情况”之“1.属于环境保护部门公布的重点排污单位的公司及其重要子

公司的环保情况说明” 

更正前： 

□适用 √不适用 

更正后： 

√适用 □不适用 
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本公司董事会及全体董事保证本公告内容不存在任何虚假记载、误导性陈述 

或者重大遗漏，并对其内容的真实性、准确性和完整性依法承担法律责任。 
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废水 
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排
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废气 

废气

沿生

产线
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；
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；
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无 

（2） 防治污染设施的建设和运行情况 

各产品生产过程中产生的含颗粒物、二氧化硫、氮氧化物废气经各工序配套

的旋风分离加脉冲袋式除尘器、低氮燃烧机等装置处理达标后经排气筒排放。含

氨和硫酸雾废气进氨回收系统处理达标后经排气筒排放。 

废水污染源主要包括原粉生产过程中的洗涤废水、过滤废水、去离子水制备

浓水、制氧制氢分子筛晶化交换废水、高氨氮废水、生活污水，其中部分洗涤废

水经蒸发浓缩后回用于相应工艺的交换液制备，实现回收利用。去离子水制备浓

水直接回收综合利用。高氨氮废水单独采用氨回收系统处理后与其他低浓度废

水混合后采用物理化学方式综合处理。厂区建有生产污水处理站，采用初沉+PH

调节+混凝絮凝+平流沉淀+砂滤等工艺收集处理生产废水；生活污水经化粪池收

集处理后，经厂区污水管道进入生活污水生物处理机处理后，外排进入市政污水

管网后进入污水处理厂处理。 

项目产生的固体废物按照《一般工业固体废物贮存、处置场污染物控制标准》

(GB18599-2001)和《危险废物贮存污染控制标准》（GB18597-2001）综合利用或

合规处置的原则进行控制，避免二次污染。 



（3） 建设项目环境影响评价及其他环境保护行政许可情况 

公司严格执行国家环保相关法律法规及环境评价相关要求，建设项目合法

合规，已建成运行项目均获得环境主管部门审批。相关批准文号：洛环监表

[2009]265 号、洛环监验[2011]8 号、豫环审[2014]30 号、豫环审[2015]316 号、

洛市环验[2017]001 号、偃环监表[2019]19 号、偃环监表[2019]20 号、洛环审

[2020]42号、洛环审[2020]43号，并已在公司属地环保部门办理了排污许可证。 

（4） 突发环境事件应急预案 

公司已制定《突发环境事件应急预案》、《环境风险评估报告》，并在偃师区

生态环境局备案。 

（5） 环境自行监测方案 

公司已按环评要求、相关国家标准、行业标准要求，制定了废水、废气、噪

声等相关污染物年度自行监测方案，并严格按监测方案执行落实。 

（6） 其他应当公开的环境信息 

生产过程中产生的固体废弃物主要为不溶性杂质、污水处理站产生的污泥，

进入固体废弃物封闭堆场存放，定期清运进行综合利用。生活垃圾定期清运至生

活垃圾处理场进行处置。公司西厂区生产废水全部运至公司吸附材料产业园生

产污水处理站集中处理后达标排放。公司积极关注国家环保新标准、新要求，严

格响应环保要求，确保做到“依法生产、达标排放”。 

 

二、“第五节 重要事项”之“十七、积极履行社会责任的工作情况”之“（三）

环境信息情况”之“2.重点排污单位之外的公司的环保情况说明” 

更正前： 

□适用 √不适用 

公司在生产过程中产生的主要环境污染物为废水、废气、固体废弃物和噪声，

主要处理设施及处理能力如下： 

废水处理设施：生产废水处理设施处理能力为 4,000t/d，生活废水处理设

施处理能力为 6t/h。生产、生活产生废水经过处理达标后排放。 

废气处理设施：采用集尘罩进行收尘，经旋风+布袋式除尘器处理达标后排

放。 



整个生产系统密闭运行。在物料进出口安装收尘罩收集扬尘；系统中产生的

所有废气全部进入布袋除尘器后达标排放；收集的粉尘回生产流程循环再利用。 

固体废弃物：生产过程中产生的固体废弃物主要为不溶性杂质、污水处理站

产生的污泥，进入固体废弃物封闭堆场存放，定期清运至砖厂做为原料进行综合

利用。生活垃圾定期清运至生活垃圾处理场进行处置。 

噪声：主要来自一些高噪声设备的运行。通过采取基础减振、消声、隔离等

措施降低噪声，满足厂界噪声标准。 

公司高度重视环保问题，实施的“吸附材料产业园项目”以及其他技改项目，

建设有 4,000t/d 生产废水处理站、450t/dMVR 脱盐水设施、布袋式除尘系统、

固体废弃物封闭堆场等环保设施，同时加强了日常环保检查，加大了环保治理力

度，实现了“三废”稳定达标排放。 

经过多年的工艺改进，公司掌握了分子筛原粉合成工艺与母液回收工艺，利

用公司分子筛原粉种类齐全的特点，将某些种类的分子筛原粉生产过程中产生的

部分母液回收利用作为其他种类的分子筛原粉的生产原料，既降低了生产成本，

又减少了环保污染物的排放。环保除尘设备收集的粉尘作为产品的原料回生产流

程循环再利用。生产过程产生的固体废弃物作为制砖的原材料综合利用。 

更正后： 

√适用 □不适用 

报告期内，公司及其他各子公司积极承担企业环保责任，严格遵守各项环保

政策，有效落实环保措施，加强管理监测，未出现超标行为。 

 

本次更正不涉及对财务报表的调整，对公司 2020 年度财务状况及经营成果

没有影响。更正后的 2020 年年度报告请见 2021 年 7 月 10 日在上海证券交易所

网站（www.sse.com.cn）披露的《洛阳建龙微纳新材料股份有限公司 2020 年年

度报告（修订版）》。因本次更正给投资者造成的不便，公司深感歉意，敬请广大

投资者谅解。公司将进一步强化信息披露编制和审核工作，提高信息披露质量。 

 

特此公告。 

 



洛阳建龙微纳新材料股份有限公司董事会 

2021年 7月 10日 


