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安琪酵母股份有限公司 

关于扩建年产 3.3 万吨食品原料生产线 

及配套仓储项目的公告 
 

公司董事会及全体董事保证本公告内容不存在任何虚假记

载、误导性陈述或者重大遗漏，并对其内容的真实性、准确性和

完整性承担个别及连带责任。 

 

重要内容提示： 

 项目名称：扩建年产 3.3 万吨食品原料生产线及配套

仓储设项目。 

 项目金额：投资概算 9,126.8 万元，其中固定资产投

资 7,077.5 万元，土地折算投资 510 万元，资本化利息 257.3

万元，其他项目预备费 682 万元，流动资金 600 万元。 

 特别风险提示：产能风险、市场风险。 

 

一、项目概述 

（一）为了进一步发挥安琪酵母股份有限公司（以下简

称：公司）已建立的销售渠道和市场优势，更好的满足市场

对食品原料的需求，公司拟扩建年产 3.3 万吨食品原料生产

线及配套仓储项目。 



（二）本次项目实施事项已经公司第八届董事会第三次

会议以11票赞成、0票反对、0票弃权审议通过，公司独立董

事发表了独立意见。 

（三）根据《公司章程》和《上海证券交易所股票上市

规则》的相关规定，本次项目建设在获得公司董事会审议批

准后需提交公司股东大会审议批准后实施。 

（四）本次项目实施不属于关联交易和重大资产重组事

项。 

二、公司食品原料基本概况 

公司目前开发的食品原料产品包括四大类：改良剂类、

泡打粉类、预拌粉类和乳化剂类，主要应用于烘焙与发酵面

食领域以及其他传统食品制作。 

2015 年 3 月，经六届董事会第九次会议决议，公司在安

琪生物产业园建成年初 3万吨食品原料生产线，后陆续将宜

昌城东大道安琪总部的食品原料生产设施搬迁至生物产业

园，实现了各类食品原料在产业园的集中统一生产，设计总

产能达到 5万吨。 

近年来，公司食品原料类产品保持了稳定较快增长，

2018 年各类食品原料销量 4.22 万吨，收入 4.46 亿元，既为

客户提供了技术解决方案，又实现了较好的经营效益。预计

部分食品原料产品将陆续满产，不能满足未来市场增长的需

求，需及早规划扩建现有食品原料生产线。 



三、项目实施基本情况 

（一）项目实施基本方案 

1、项目规划：本扩建项目将按照年产 6 万吨食品原料

进行总体规划，分两期实施。项目一期为建设 3条食品原料

混合包装生产线，增加 3.3 万吨食品原料产能，同时配套建

设 1.6 万个货位的仓储。项目一期建成后，公司食品原料设

计总产能将达到 8.3 万吨；项目二期将根据市场需求状况，

择机实施。 

2、项目选址：拟选址安琪宜昌生物产业园，生产线占

地面积约 10000 平米，折合 15 亩；配套仓储占地面积 7000

平米，折合 10.5 亩。项目临近现有已建成的食品原料生产

线和产业园中心库，便于供应链管理的统一及协同，也能充

分发挥产业园已建成的水、电、蒸汽等公用设施和环保设施。 

3、项目工期：本项目一期预计 2019 年 8 月前办理完各

类审批程序，2019 年 9 月动工建设，2020 年 9 月建成试运

行，建设工期为 12 个月。 

4、投资概算: 项目投资概算 9,126.8 万元，其中固定

资产投资 7,077.5 万元，土地折算投资 510 万元，资本化利

息 257.3 万元，其他项目预备费 682 万元，流动资金 600 万

元。 

5、资金筹措方案：本项目资金需求总额为 8,993 万元，

拟申请银行贷款 6000 万元，剩余 2,993 万元由公司自有资



金投入。 

（二）项目实施的基本条件 

1、原材料保障 

本项目生产所需的主要原料有碳酸氢钠、焦磷酸二氢二

钠、玉米淀粉、小麦粉、大米粉等原料，这些原料供应商稳

定，采购有保证。项目生产所需要的包材主要是卷膜和纸箱，

卷膜可直接从安琪控股子公司宏裕包材采购，纸箱可从市内

直接采购。 

2、项目公用设施保障 

本项目拟选址安琪生物产业园区，园区内供水、排水、

供电、供汽、环保、通讯等基础设施建设全部到位，满足生

产经营需要，无需新增投资扩容或扩建。同时选址该园区有

利于与宜昌本部原食品原料生产线综合统一调度，便于产品

配送、物流等。 

（三）环境保护 

1、废水治理 

本项目生产过程产生的废水主要是车间清洗卫生用水，

年耗水 4000 吨，全部排入产业园废水处理系统，进行统一

处理排放。 

2、其他防治 

其他噪音、废渣等污染的防治将按照国家标准进行防治

和治理。粉尘全部通过布袋除尘器后收集后达标排放，对噪



音较高的设备，均采用减振安装或彩吸音建筑装修材料或设

置独立的操作间。 

3、环保处理投资 

本项目固定资产投资中，环保投资主要集中在粉尘收集，

项目将选用自带除尘功能的投料仓及一体设备。 

本项目将严格按照国家相关环境保护法规、环境保护可

持续发展原则和“三同时”的要求新建、运行环保处理设施，

确保本项目投产后符合国家环保标准与要求。 

（四）项目实施的必要性 

1、食品原料是公司适应市场发展，聚焦渠道与客户需

求，推进“应用技术+销售”的方案营销的重要内容，本项

目实施对进一步推进公司在烘焙与发酵面食领域的专业化

战略，提升行业影响力具有重要意义。 

2、本项目实施是响应国家禁铝法规和食品安全要求，

适应烘焙面食市场快速发展的趋势，有助于推动公司食品原

料业务进一步壮大发展。 

（五）项目财务可行性分析 

本项目投产后新增年均销售收入为 2.4 亿元，年均净利

润率为 8%，税后财务内部收益率 IRR 为 25.65%，财务净现

值 9278 万元，静态投资回收期为 3.89 年，动态投资回收期

4.96 年，项目财务分析具有可行性。 

四、对上市公司的影响 



本项目的实施能充分发挥公司的销售渠道和市场优势，

进一步推进公司烘焙与发酵面食领域的应用技术服务能力，

促进公司酵母主导产品销售，更好的满足市场与用户需求，

提升公司的综合竞争力。 

本项目的实施符合公司经营发展规划和战略布局，持续

推动公司的稳健、健康发展。 

五、项目的风险提示 

本项目按照年产 6 万吨食品原料产能设计建设，预测项

目一期投产后到 2023 年全部达产，年均增长率为 18.66%。

若上述产品市场增长未达到预期，将使得项目达产期延长；

且因产能扩大供应增加，也可能导致无铝泡打粉市场价格下

滑，销售利润没有达到预期。 

为此，一方面公司将根据市场需求，积极研发系列专用

型无铝泡打粉，加强对泡打粉细分领域和产品的开发，充分

利用安琪国际市场渠道优势，加大国际泡打粉市场开发；另

一方面，本项目为通用型混合生产线，除规划可生产泡打粉

以外，其他凡是混合类食品原料产品，均可在本生产线生产。

因此公司也将大力开发适合本项目生产的食品原料新产品，

提高本项目资产利用效率，促进尽快达产满产。 

六、可行性研究结论 

从战略上分析，扩建年产 3.3 万吨食品原料生产线及配

套仓储，是聚焦渠道与客户需求，开发“天然、营养、健康”



的食品原料产品，将进一步推进公司在烘焙与发酵面食领域

的专业化战略，提升行业影响力；也将进一步改善食品原料

生产环境，提升产品品质和产能，满足食品原料市场快速发

展的需求。 

从气候、水电汽供应、交通物流、原料供应、投资环境

等食品原料生产所必须考虑的选址因素，扩建年产 3.3 万吨

食品原料及配套仓储项目选址安琪生物园符合生产所需要

的基本条件，项目具有选址可行性。 

从财务角度谨慎分析，本项目投资收益水平较高，符合

公司投资的预期收益水平，并有一定的抗风险能力，具有财

务上的可行性。 

七、备查文件目录  

（一）公司第八届董事会第三次会议决议； 

（二）公司第八届监事会第二次会议决议； 

（三）经公司独立董事签字的独立意见。 

特此公告。 

 

    

                  安琪酵母股份有限公司董事会 

                            2019 年 8 月 10 日                                          


